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Product Safety Information
Intended Use:
These tools are designed to install or remove threaded fasteners.

For additional information refer to Safety Informati | Form O
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Free Sound Level Vibration
Clutch Torque Range Drive Speed dB (A) Level

Model(s) Type fsoftdraw) (ANSI S$5.1-1971)| (1S028927)
in-lbs (Nm) Type |Size | rpm Pressure m/s?
1RLL2S3 | Shutoff |5.0-19.0(0.6-2.2)| Hex 1/4" | 1,800 - <25
1RLM2S3| Shutoff [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Hex 1/4" | 1,100 - <25
1RLN2S3 [ Shutoff |2.0-46.0(0.2-5.3)| Hex 1/4" | 700 725 <2.5
1RLO2S3 [ Shutoff |2.0-60.0(0.2-6.8)| Hex 1/4" | 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 | Cushion |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Hex 1/4" | 1,800 - <25
1RLM2C3| Cushion [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Hex 1/4" | 1,100 - <2.5
1RLN2C3 | Cushion |2.0-46.0 (0.2-5.2)| Hex 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Shutoff [5.0-19.0 (0.6-2.2)| Square | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S5| Shutoff |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Square | 1/4" | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 | Shutoff [7.0-45.0 (0.8-5.1)| Square | 1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | Shutoff [2.0-46.0 (0.2-5.3)| Square | 1/4"| 700 725 <2.5
1RLO2S5 | Shutoff [2.0-60.0 (0.2-6.8)| Square | 1/4"| 500 71.7 <2.5
TRLL2C5 | Cushion |5.0-19.0 (0.6-2.0) | Square | 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2C5| Cushion [3.5-30.0 (0.4-3.4) | Square | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5 | Cushion |2.0-46.0 (0.2-5.2) [ Square | 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2D5 Stall 20(2.3) Square | 1/4" | 1,800 -—- <2.5
1RLM2D5|  Stall 31(3.5) Square | 1/4" | 1,100 - <2.5
1RLN2D5 Stall 48 (5.4) Square | 1/4" | 700 70.8 <2.5

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install

a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any

hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16585820 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in a
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 7. Coupling

2. Regulator 8. Safety Air Fuse

3. Lubricator 9. OQil

4. Emergency shut-off valve 10. Grease - through fitting

5. Hose diameter 11. Grease - disassembly required
6. Thread size
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Clutch Adjustment

WARNING

Disconnect the air supply from the Tool before proceeding.

. Rotate the Adjusting Hole Cover on the Clutch Housing Assembly to expose the adjusting
hole.

. Rotate the Spindle Assembly or Matched Gear Set until one of the radial holes in the Clutch
Adjusting Nut is visible through the adjusting hole.

. Insert the No.5C1-416 Clutch Adjusting Key or a 3/32” (2 mm) diameter hardened steel pin or
rod into the hole in the Clutch Adjusting Nut to sprag the Nut against rotation.

N

w
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. Grasp the Tool firmly in one hand and rotate the Spindle Assembly or Matched Gear Set to
shift the Clutch Adjusting Nut along the Clutch Driver. Rotating the square drive clockwise
increases the compression on the Clutch Spring and raises the torque at which the clutch will

disengage.
NOTICE

The most satisfactory adjustment is usually obtained by using the tool on the actual
application, and increasing or decreasing the delivered torque until the desired setting
is reached. In any event, it is recommended that the final adjustment be made by gradual
progression.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso indicado:

Estas herrami estan disefiadas para y tar el de sujecion
roscados.

Para obtener mas informacion, consulte el formulario 04585006 del manual de
informacion de seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse desde www.ingersollrandproducts.com

Especificaciones del Producto

) . I\;ii- Nivel sonoro | Nivel de

Modelo Tipo de |Intervalo de par| Accionamiento dad dB (A) vibracién

em- (torsion suave) N (ANSIS5.1-1971)((1S028927)

(s) . libre
brague in-lbs (Nm)

. Tama- .o 2
Tipo o rpm Presién m/s
1RLL2S3| Corte |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Hexagonal | 1/4” |1,800 - <2.5
1RLM2S3| Corte |[3.5-30.0 (0.4-3.4) | Hexagonal | 1/4” [1,100 - <2.5
1RLN2S3| Corte [2.0-46.0(0.2-5.3) | Hexagonal | 1/4” | 700 72.5 <2.5
1RLO2S3| Cojin  [2.0-60.0 (0.2-6.8) | Hexagonal | 1/4” | 500 717 <25
1RLL2C3| Cojin | 5.0-19.0 (0.6-2.2) [ Hexagonal | 1/4” [1,800 - <25
1RLM2C3| Cojin _[3.5-30.0 (0.4-3.4) | Hexagonal | 1/4" 1,100 — <25
1RLN2C3| Cojin |2.0-46.0 (0.2-5.2) | Hexagonal | 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Corte |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Cuadrado | 1/4” |1,800 — <2.5
1RLM2S5| Corte [3.5-30.0 (0.4-3.4) | Cuadrado | 1/4” |1,100 — <2.5
1RLQ1S5| Corte |[7.0-45.0(0.8-5.1) | Cuadrado | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLN2S5| Corte [2.0-46.0(0.2-5.3) | Cuadrado | 1/4” | 700 725 <2.5
1RLO2S5| Corte [2.0-60.0 (0.2-6.8) | Cuadrado | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C5| Cojin | 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Cuadrado | 1/4” [1,800 - <2.5
1RLM2C5| Cojin _ [3.5-30.0 (0.4-3.4) | Cuadrado | 1/4" |1,100 - <2.5
1RLN2C5| Cojin | 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Cuadrado | 1/4" | 700 724 <25
1RLL2D5 |Detencién| 20(2.3) Cuadrado | 1/4” |1,800 - <2.5
1RLM2D5|Detencion| 31(3.5) Cuadrado | 1/4” 1,100 - <2.5
1RLN2D5 [Detencion 48 (5.4) Cuadrado | 1/4” | 700 70.8 <2.5

Instalacion y Lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento
(PMAX) en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos
inferiores de la tuberia, filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale una
contracorriente de manguera de fusil de aire de seguridad de tamafo adecuado y utilice

un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno

para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el
acoplamiento se desconecte. Consulte la dibujo 16585820 y la tabla en la pagina 2.La frecuencia
de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circular y se define como h = horas, d = dias
y m =meses de uso real. Los elementos se identifican como:
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1. Filtro de aire 7.  Acoplamiento

2. Regulador 8.  Dispositivo de seguridad

3. Lubricante 9. Aceite

4. Vélvula de corte de emergencia 10. Grasa: por el accesorio

5. Didmetro de la manguera 11. Grasa - se necesita desmontaje
6. Tamaiio de la rosca

Ajuste del Embrague

& ADVERTENCIA

Desconecte el suministro de aire de la her i antes de realizar el ajuste.

. Gire la cubierta del orificio de ajuste en el conjunto del alojamiento del embrague para
destapar el orificio de ajuste.

. Gire el conjunto del eje o el de los engranajes correspondientes hasta que vea uno de los
orificios radiales de la tuerca de ajuste del embrague a través del orificio de ajuste.

. Inserte la llave de ajuste del embrague nimero 5C1-416 o un pasador o varilla de acero
endurecido de 3/32" (2 mm) de didmetro en el orificio de la tuerca de ajuste del embrague
para evitar que la tuerca gire.

. Agarre firmemente la herramienta con una mano y gire el conjunto del eje o el de los en-
granajes correspondientes para mover la tuerca de ajuste del embrague a lo largo del disposi-
tivo de accionamiento del embrague. Al girar el dispositivo de accionamiento cuadrado en el
sentido de las agujas del reloj, aumenta la compresion del muelle del embrague e incrementa
el par en el que el embrague se detendra.

AVISO

Normalmente, se obtiene un ajuste 6ptimo al utilizar la herramienta en la aplicacion
realy do o disminuyendo el par aplicado hasta que se alcance el ajuste
d do. En cualquier caso, se recomienda que se realice el ajuste final mediante

una progresién gradual.

N

w
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Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida util de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarlay
agrupar las piezas en funcion del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo pueden realizarse en un
centro de servicio autorizado.

Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.

ES-2 80167380_ed2
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Informations de Sécurité du Produit

Utilisation prévue:
Ces outils sont congus pour le vissage/dévissage d’éléments de fixation filetés.

Pour plus d’information
- Formulaire 04585006.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.ingersollrandproducts.com

| d'infor

de sécurité du produit

Spécifications du Produit

recommandée | Entraine- | Vit. Niveau sonore Nivealf de
Modéle Type (valeurs ment libre dB (A) vibration
() | dembrayage | modérées) (ANSI $5.1-1971)|(15028927),
in-Ibs (Nm) | Type |Size| rpm Pression m/s*
1RLL2S3 | Coupure dair [5.0-19.0 (0.6-2.2)| Hex [1/4"| 1,800 - <2.5
1RLM2S3 | Coupure d'air |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Hex | 1/4"| 1,100 — <2.5
1RLN2S3 | Coupure d'air |2.0-46.0 (0.2-5.3)] Hex [1/4"| 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 | Coupure d'air |2.0-60.0 (0.2-6.8)] Hex [1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 [Réglable a billes|5.0-19.0 (0.6-2.2)| Hex [ 1/4"| 1,800 - <2.5
1RLM2C3 |Réglable a billes|3.5-30.0 (0.4-3.4)] Hex | 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C3 [Réglable a billes[2.0-46.0 (0.2-5.2)] Hex |[1/4"| 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Coupure d'air |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Carré | 1/4"| 1,800 -—- <2.5
1RLM2S5 | Coupure d'air [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Carré | 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 | Coupure d'air |7.0-45.0 (0.8-5.1)| Carré [1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | Coupure d'air |2.0-46.0 (0.2-5.3)| Carré [1/4"| 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Coupure d'air |2.0-60.0 (0.2-6.8)| Carré [1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 [Réglable a billes|5.0-19.0 (0.6-2.0)| Carré | 1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2C5 |Réglable a billes|3.5-30.0 (0.4-3.4) Carré [ 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C5 [Réglable a billes[2.0-46.0 (0.2-5.2)[ Carré | 1/4"| 700 724 <2.5
1RLL2Ds | Entrainement |55 53 | came | 1/47| 1,800 <25
direct
1RLM2Ds | EMTAINement |3y 3.5 | cams |1/47] 1,100 <25
direct
1RLN2Ds | Entrainement | yg s | cams 1747|700 708 <25
direct

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a
air de streté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez
un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 16585820 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations
d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois

de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

80167380_ed2
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1. Filtre a air 7. Raccord

2. Régulateur 8.  Raccordement de sureté pneumatique
3. Lubrificateur 9. Huile

4. Vanne d‘arrét d'urgence 10. Graisse - dans le raccord

5. Diametre du tuyau 11. Graisse -démontage nécessaire,

6. Taille du filetage

Réglage de Lembrayage

AVERTISSEMENT

Déconnectez I'alimentation d‘air de l'outil avant de poursuivre.

. Tournez le couvercle de l'orifice de réglage du carter d'embrayage pour exposer l'orifice de
réglage.

. Tournez I'ensemble des broches ou des pignons appariés jusqu‘a ce que I'un des trous laté-
raux de |'’écrou de réglage de I'embrayage soit visible a travers l'orifice de réglage.

. Insérez la clé de réglage d'embrayage 5C1-416 ou une goupille ou tige en acier trempé de
3/32"(2 mm) de diamétre dans le trou de |'écrou de réglage de I'embrayage pour bloquer la
rotation de I'écrou.

. Saisissez fermement l'outil d'une main et faites tourner 'ensembles des broches ou des
pignons appariés pour déplacer I'écrou de réglage de I'embrayage le long de I'entrainement
de I'embrayage. Faire tourner le cardan a carrés dans le sens horaire augmente la compression
du ressort d'embrayage et augmente le couple auquel I'embrayage cliquette.

AVIS

Le meilleur réglage est en général obtenu en utilisant l'outil dans une application
réelle eten aug ou en dimi le couple produit jusqu’a ce que le réglage
désiré soit atteint. Quel que soit le cas, il est recommandé d’effectuer le réglage final

de facon progressive.

N
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Piéces Détachées et Maintenance

Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les
piéces et de trier ces derniéres par matériau de maniére a pouvoir les recycler.

Ce manuel a été initialement rédigé en anglais.
Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.

Transmettez toutes vos communications au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus
proche.

FR-2 80167380_ed2



Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione d’uso:
Questi utensili sono progettati per operazioni di estrazione e installazione di
i fissaggio filettati.

Per ulteriori infor ioni, ¢ e il modulo 04 delM le c le
informazioni sulla sicurezza del prodotto.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.ingersollrandproducts.com

Specifiche prodotto
Intervallo Veloc- Livello Livello di
. coppie (scor- Attacco itaa sonoro dB (A) vibrazi
Modello| Frizione . (ANSI S5.1-
Ji Tipo rlme!no vuoto 1971) (15028927)
morbido) Dimen-
in-lb (Nm) Tipo . . | rpm | Pressione m/s*
sioni
1RLL2S3 |Spegnimento|5.0-19.0 (0.6-2.2)|Esagonale| 1/4” | 1,800 — <2.5
1RLM2S3|Spegnimento|3.5-30.0 (0.4-3.4)|Esagonale| 1/4” | 1,100 — <2.5
1RLN2S3 |Spegnimento|2.0-46.0 (0.2-5.3)[Esagonale| 1/4" 700 725 <2.5
1RLO2S3 |Spegnimento|2.0-60.0 (0.2-6.8)Esagonale| 1/4" 500 71.7 <25
1RLL2C3 | Cuscinetto [5.0-19.0 (0.6-2.2)|Esagonale| 1/4” | 1,800 - <25
1RLM2C3| Cuscinetto |3.5-30.0 (0.4-3.4)|Esagonale| 1/4” | 1,100 - <25
1RLN2C3| Cuscinetto [2.0-46.0 (0.2-5.2)|Esagonale| 1/4" 700 724 <25
1RLL2S5 |Spegnimento|5.0-19.0 (0.6-2.2)| Quadrato| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S5|Spegnimento|3.5-30.0 (0.4-3.4)| Quadrato| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 |Spegnimento|7.0-45.0 (0.8-5.1)| Quadrato| 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 |Spegnimento|2.0-46.0 (0.2-5.3)| Quadrato| 1/4" 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 |Spegnimento|2.0-60.0 (0.2-6.8)| Quadrato| 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 [ Cuscinetto [5.0-19.0 (0.6-2.0)| Quadrato| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C5| Cuscinetto |3.5-30.0 (0.4-3.4)|Quadrato| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5| Cuscinetto [2.0-46.0 (0.2-5.2)| Quadrato| 1/4” 700 72.4 <2.5
1RLL2D5 Blocco 20(2.3) Quadrato| 1/4” | 1,800 — <2.5
1RLM2D5! Blocco 31(3.5) Quadrato| 1/4” | 1,100 -—- <2.5
1RLN2D5 Blocco 48 (5.4) Quadrato| 1/4” 700 70.8 <2.5

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dellaria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno 16585820 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata
da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo.
Componenti:

80167380_ed2 IT-1
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1. Filtro dell'aria 7. Accoppiamento

2. Regolatore 8. Fusibile di sicurezza

3. Ingrassatore 9. Olio

4. Valvola di arresto di emergenza 10. Ingrassaggio - attraverso il raccordo

5. Diametro tubo flessibile 11. Ingrassaggio - & necessario lo smontaggio
6. Dimensione della filettatura

Regolazione Frizione

AVVERTIMENTO

Scollegare I'alimentazione dell’aria dall’

. Ruotare il tappo copriforo sull'alloggiamento frizione fino a mettere allo scoperto il foro di
regolazione.

. Ruotare il gruppo mandrino o il set ingranaggi corrispondente finché uno dei fori radiali del
dado di regolazione della frizione non sia visibile attraverso il foro di regolazione.

prima di proseguire.

N

w

. Inserire la chiave di regolazione frizione N. 5C1-416 o un perno o un‘asta di acciaio temperato
con diametro di 3/32" (2 mm) nel foro del dado di regolazione frizione per impedire al dado
diruotare.

EN

. Mantenere saldamente I'utensile con una mano e ruotare il gruppo mandrino o il set
ingranaggi corrispondente per sollevare il dado di regolazione frizione lungo la frizione.
Ruotando l'attacco quadro in senso orario si aumenta la compressione sulla molla della
frizione e si aumenta la coppia alla quale la frizione si sgancera.

AVVISO

La regolazi piu soddisfacente si ottiene soli do I ile sull’applicazione
vera e propria e aumentando o riducendo la coppia fornita finché non si raggiunge
I'impostazione desiderata. In ogni caso, si raccomanda di effettuare la regolazione finale

con gradualita.

Ricambi e Manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell’'utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e
separare i pezzi in base al materiale con il quale sono costituiti, in modo da poterli riciclare.

La lingua originale del presente manuale & 'inglese.

La riparazione e la manutenzione dell’'utensile devono essere eseguite soltanto da un centro di
assistenza autorizzato.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all'ufficio o al rivenditore Ingersoll Rand piu vicino.

IT-2 80167380_ed2



Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Diese Werkzeuge wurden zum Entfernen und Installieren geschraubter
Befestigungselemente entwickelt.

Fiir zusétzliche Informationen siehe das Formblatt 04585006 im Handbuch
Produktsicherheitsinfor

Handbticher kénnen unter www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

Nen- auschpegel | Vit
Drehmomentbe- Antrieb ndreh- dB (A) spegel
Modell K"PP"‘“I reich zahl _|(ANSIS5.1-1971) (|sgzgsz7)
e | Ty in-Ibs (Nm)

Typ  [MaB| rpm Druck m/s*
1RLL2S3 | Sperre 5.0-19.0 (0.6-2.2) | Sechskant|1/4"| 1,800 <2.5
1RLM2S3| Sperre | 3.5-30.0 (0.4-3.4) |[Sechskant|1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2S3| Sperre 2.0-46.0 (0.2-5.3) | Sechskant[1/4”| 700 725 <2.5
1RLO2S3| Sperre 2.0-60.0 (0.2-6.8) | Sechskant [1/4”| 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 | Bremse | 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sechskant|1/4"| 1,800 —- <2.5
1RLM2C3| Bremse | 3.5-30.0 (0.4-3.4) [Sechskant|1/4"| 1,100 —- <2.5
1RLN2C3| Bremse | 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sechskant|1/4"| 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Sperre 5.0-19.0 (0.6-2.2) | Sechskant [1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2S5| Sperre | 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Sechskant [1/4"| 1,100 - <25
1RLQ1S5| Sperre | 7.0-45.0 (0.8-5.1) |Sechskant|1/4"| 500 71.7 <25
1RLN2S5| Sperre | 2.0-46.0 (0.2-5.3) |Sechskant[1/4"| 700 72.5 <2.5
1RLO2S5| Sperre | 2.0-60.0 (0.2-6.8) | Sechskant[1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLL2C5| Bremse | 5.0-19.0 (0.6-2.0) [Sechskant|1/4"| 1,800 — <25
1RLM2C5| Bremse | 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sechskant|1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C5| Bremse | 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sechskant|1/4"| 700 724 <2.5
1RLL2D5 [Ausgehen 20(2.3) Sechskant | 1/4"| 1,800 - <2.5
1RLM2D5|Ausgehen 31(3.5) Sechskant | 1/4”| 1,100 - <2.5
1RLN2D5|Ausgehen 48 (5.4) Sechskant|1/4"| 700 70.8 <2.5

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs geméaf des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe Zeichnung 16585820 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und
m=Monaten der tatsachlichen Verwendung. Teile:
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1. Luftfilter 7. Verbindung

2. Regler 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung

3. Schmiereinrichtung 9. 0Ol

4. Not-Absperrventil 10. Fett - durch Nippel

5. Schlauchdurchmesser 11. Fett - Auseinanderbau erforderlich,
6. Gewindemal}

Kupplungseinstellung

& ACHTUNG

Vor dem Fortfahren die Druckluftzufuhr vom Werkzeug trennen.

. Die Abdeckung der Einstell6ffnung am Kupplungsgehduse drehen, um die Einstell6ffnung
freizulegen.

. Die Wellenbaugruppe oder den Zahnradsatz drehen, bis eines der strahlenférmigen Locher in
der Kupplungseinstellmutter durch das Einstellloch zu sehen ist.

. Den Kupplungseinstellschliissel Nr. 5C1-416 oder einen Stift oder Stab von 3/32” (2 mm)
Durchmesser aus gehartetem Stahl in das Loch in der Einstellmutter einsetzen, um die Mutter
zu verspannen und so am Drehen zu hindern.

N

w

IS

. Das Werkzeug fest mit einer Hand ergreifen und die Wellenbaugruppe oder den Zahnradsatz
drehen, um die Kupplungseinstellmutter entlang dem Kupplungsantrieb zu verschieben. Das
Drehen des Vierkantantriebs im Uhrzeigersinn steigert die Vorspannung der Kupplungsfeder
und das Drehmoment, bei welchem die Kupplung ausrtickt.

HINWEIS

Die bestmagliche Einstellung wird gewohnlich dadurch erreicht, indem das
Werkzeug bei der aktuellen Verwendung benutzt wird und dabei das gelieferte
Dreh g igert oderg kt wird, bis die gewiinschte Einstellung erreicht
ist. In jedem Fall ist zu empfehlen, die Endei Il schrittweise durchzufiihren.

Teile und Wartung

Ist die Lebensdauer des Werkzeugs beendet, wird empfohlen, es auseinander zu bauen,
zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen, damit sie recycelt werden kénnen.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs- und
Reparatur-Center durchgefiihrt werden.

Fiihren Sie jedwede Kommunikation bitte Gber das nachste Ingersoll Rand-Buro oder eine
entsprechende Werksvertretung.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruil
Dit gereedschap is

bed. fdraadh

Id om sch te verwijd en te pl.

ging

Zie formulier 04585006 van de productveiligheidshandleiding voor d
informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

. L luid Trilling-
Model | ¥oP- aanzer;?::“ o. | Aandrijving o “ dB (A) (ANSI | sniveau
pelings- $5.1-1971) | (1S028927)
(len) type ment (zacht)

in-lbs (Nm) Type |[maat| rpm Druk m/s*
TRLL2S3 | Afslag [5.0-19.0 (0.6-2.2) | Zeskant | 1/4” [ 1,800 - <2.5
1RLM2S3| Afslag |3.5-30.0 (0.4-3.4) | Zeskant | 1/4" | 1,100 — <2.5
1RLN2S3 | Afslag [2.0-46.0 (0.2-5.3)| Zeskant | 1/4" 700 725 <2.5
1RLO2S3 | Afslag [2.0-60.0 (0.2-6.8) | Zeskant | 1/4” 500 71.7 <2.5
TRLL2C3 Slip 5.0-19.0 (0.6-2.2) | Zeskant [ 1/4" | 1,800 — <2.5
TRLM2C3 Slip 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Zeskant | 1/4" 1,100 - <2.5
TRLN2C3 Slip 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Zeskant | 1/4" 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Afslag |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Vierkant| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S5| Afslag [3.5-30.0 (0.4-3.4) | Vierkant | 1/4” | 1,100 - <25
1RLQ1S5 | Afslag |7.0-45.0 (0.8-5.1) | Vierkant [ 1/4" 500 71.7 <25
1RLN2S5 | Afslag [2.0-46.0 (0.2-5.3) | Vierkant| 1/4” | 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Afslag |2.0-60.0 (0.2-6.8) | Vierkant | 1/4" 500 71.7 <25
1RLL2C5 Slip 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Vierkant [ 1/4" | 1,800 - <25
1RLM2C5 Slip 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Vierkant [ 1/4" | 1,100 - <25
1RLN2C5 Slip 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Vierkant | 1/4" 700 724 <2.5
1RLL2D5 | Blokkeer 20(2.3) Vierkant | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2D5| Blokkeer 31(3.5) Vierkant | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2DS5 | Blokkeer 48 (5.4) Vierkant| 1/4" 700 70.8 <2.5

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( PMAX) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de
luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging met
de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een
slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16585820 en tabel op pagina 2.

De onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen
en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:
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1. Luchtfilter 7. Koppeling

2. Regelaar 8. Debiet-afslagklep

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Vet - door nippel

5. Slangdiameter 11. Smeren - demontage vereist,
6. Tapmaat

Koppeling Afstellen

WAARSCHUWING

Koppel de luchttoevoer los van het gereedschap voordat u verder gaat.

. Draai de afdekking van de afstelopening in het koppelingshuis om de afstelopening bloot te
leggen.

. Draai de spil of de in elkaar grijpende tandwielen totdat één van de radiale openingen in de
koppelingsafstelmoer zichtbaar is door de afstelopening.

. Steek de koppelingsafstelsleutel nr. 5C1-416 of een gehard stalen pen met een diameter van
3/32"(2 mm) in de opening van de afstelmoer om de moer te borgen tegen verdraaien.

. Houd het gereedschap stevig vast met één hand en draai de spil of de in elkaar grijpende
tandwielen om de afstelmoer langs de koppelingsaandrijving te verplaatsen. Wanneer u de
vierkante aandrijving met de klok meedraait met de voorzijde naar u toe gericht, wordt de
compressie van de koppelingsveer vergroot en het aandraaimoment waarbij de koppeling

wordt ontkoppeld, verhoogd.
OPMERKING

De beste afstelling wordt doorgaans verkregen door het gereedschap gewoon te
gebruiken om de gewenste schroeven aan te draaien, en daarbij het aandraaimoment
te verhogen en verlagen tot de gewenste stand is bereikt. Aangeraden wordt om de
uiteindelijke afstelling in geleidelijke stappen uit te voeren.

N

w

IS

Onderdelen en Onderhoud

Als het gereedschap niet meer wordt gebruikt vanwege ouderdom, slijtage of defecten,
wordt u geadviseerd het gereedschap te demonteren en de onderdelen te ontvetten en te
scheiden voor recycling.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Voor alle communicatie wordt u verwezen naar de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of
dealer.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Disse veaerktojer er udformet til at fierne og i llere gevindskarne lukk |

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04585006 i vejledningen med

ion

pr
Vejledninger kan downloades fra www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Fri Lydniveau |Vibrations
. M ad Drev has- dB (A) niveau

Model | Kobling- ™"y 4t traek) tighed|(ANSI 55.1-1971)|(15028927)

(ler) stype N
in-lbs (Nm) Type stor- rpm Tryk m/s?
relse

1RLL2S3 | Afspeerring | 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sekskantet| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S3 | Afspaerring | 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sekskantet| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 | Afspaerring | 2.0-46.0 (0.2-5.3) |Sekskantet| 1/4” | 700 725 <25
1RLO2S3 [ Afspeerring | 2.0-60.0 (0.2-6.8) |Sekskantet| 1/4” | 500 717 <2.5
1RLL2C3 Pude 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sekskantet| 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2C3 Pude 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sekskantet| 1/4" | 1,100 - <25
1RLN2C3 Pude 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sekskantet| 1/4" | 700 724 <25
1RLL2S5 | Afspaerring | 5.0-19.0 (0.6-2.2)| Kvadrat | 1/4” | 1,800 -—- <2.5
1RLM2S5 | Afspaerring [ 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Kvadrat | 1/4" | 1,100 -—- <2.5
1RLQ1S5 | Afspaerring | 7.0-45.0 (0.8-5.1) | Kvadrat | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | Afspaerring | 2.0-46.0 (0.2-5.3) | Kvadrat | 1/4” | 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Afspaerring | 2.0-60.0 (0.2-6.8) | Kvadrat | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 Pude 5.0-19.0 (0.6-2.0)| Kvadrat | 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2C5 Pude 3.5-30.0 (0.4-3.4)| Kvadrat | 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C5 Pude 2.0-46.0 (0.2-5.2)| Kvadrat | 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2D5 Stop 20(2.3) Kvadrat | 1/4" | 1,800 — <2.5
1RLM2D5! Stop 31(3.5) Kvadrat | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2D5 Stop 48 (5.4) Kvadrat | 1/4" | 700 70.8 <2.5

Installation og Smering

Serg for at Iufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved vaerktejsindgangen. Tom dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgdende slange og brug en antipiskeanordning tvaers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16585820 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med

en rund pil og defineres som t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er
identificeret som:
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. Luftfilter 7.  Kobling

. Regulator 8.  Sikkerhedstryksikring

. Smereapparat 9. Olie

. Nedafspaerringsventil 10. Fedt - gennem monteringen
. Slangediameter 11. Fedt- demontering pakraevet

. Gevindstorrelse

Koblingsjustering

& ADVARSEL

Frakobl lufttilfarslen til vaerktgojet inden der fortsaettes.

w

IS

. Rotér det justerende huldaksel pa koblingshussamlingen for at blotte det justerende hul.
. Rotér spindelsamlingen eller det tilpassede drev indtil ét af de radiale huller i koblingsjuster-

ingsmatrikken er synligt gennem justeringshullet.

. Isaet koblingsjusteringsnegle nr. 5C1-416 eller en hzerdet stalstift eller stang med en diameter

pé 3/32 tommer (2 mm) i hullet i koblingsjusteringsmatrikken for at stotte motrikken mod
rotation.

. Hold fast i veerktgjet med den ene hand og rotér spindelsamlingen eller det tilpassede drev

for at skifte koblingsjusteringsmatrikken langs koblingsdrevet. Ved at rotere kvadratdrevet
med uret gges trykket pa koblingsfjederen, og pa samme tid eges momentet, hvorved

koblingen vil koble fra.

Den mest tilfredsstillende justering opnas normalt ved at anvende vaerktgjet pa selve

apparatet og ved at gge eller seenke det leverede indtil den ked
indstilling er opnaet. | alle tilfelde anbefales det at foretage den endelige justering
gradvist.

Dele og Vedligeholdelse

Nar veerktgjets brugstid er udlebet, anbefales det, at vaerktejet demonteres og affedtes, og
at dele og materialer skilles ad m.h.p. genbrug af disse.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Reparation og vedligeholdelse af vaerktgjet ma kun foretages af et autoriseret servicecenter.

Al

korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands nzermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéndning:
Dessa verktyg ar utformade for att lossa och dra at gangade fastelement.

For mer information, se produktsakerhetsinf ion Form 04
Manualerna kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Fri Ljudniva Vibration-
N ad Drivnin has- dB (A) sniva

Modell | Koppling | .\ dragning) ° tighet [(ANSI 5.1-1971)|(15028927)

(er) Typ :

in-lbs (Nm) stor- 2
Typ lek | Pm Tryck m/s
TRLL2S3 |Avstangning| 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sexkant| 1/4” | 1,800 - <2.5
T1RLM2S3 [Avstdngning| 3.5-30.0 (0.4-3.4) [Sexkant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 |Avstdngning| 2.0-46.0 (0.2-5.3) [Sexkant| 1/4” 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 |Avstdngning| 2.0-60.0 (0.2-6.8) [Sexkant| 1/4” 500 71.7 <2.5
TRLL2C3 Kudde 5.0-19.0 (0.6-2.2) [Sexkant| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C3| Kudde |3.5-30.0(0.4-3.4) |Sexkant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C3| Kudde [2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sexkant| 1/4” | 700 724 <25
TRLL2S5 |Avstangning| 5.0-19.0 (0.6-2.2) [Fyrkant| 1/4" | 1,800 — <2.5
1RLM2S5 |Avstdngning| 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Fyrkant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 |Avstangning| 7.0-45.0 (0.8-5.1) [Fyrkant| 1/4” | 500 71.7 <25
1RLN2S5 |Avstangning| 2.0-46.0 (0.2-5.3) [Fyrkant| 1/4” | 700 725 <2.5
1RLO2S5 [Avstangning| 2.0-60.0 (0.2-6.8) [Fyrkant| 1/4” | 500 717 <2.5
1RLL2C5 | Kudde [5.0-19.0 (0.6-2.0) |Fyrkant| 1/4” | 1,800 -— <2.5
1RLM2C5[ Kudde |3.5-30.0 (0.4-3.4) [Fyrkant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5| Kudde | 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Fyrkant| 1/4” | 700 724 <2.5
1RLL2D5 |  Stopp 20(2.3) Fyrkant| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2D5 Stopp 31(3.5) Fyrkant| 1/4” | 1,100 —- <2.5
1RLN2D5|  Stopp 48 (5.4) Fyrkant| 1/4” | 700 70.8 <25

Installation och Smérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstalla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Drénera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens ldgsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstrom
frén slangen och anvand en anti-ryckenhet dver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gér sonder eller koppling lossar.
Seillustrationen 16585820 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:
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1. Luftfilter 6. Gangstorlek
2. Regulator 7. Koppling
3. Smorjare 8.  Sékerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja
5. Slangdiameter 10. Fett i via anslutning
11. Fett - demontering erfordras

Kopplingsjustering

& VARNING

Koppla bort lufttillférseln fran verktyget innan du fortsatter.

. Vrid bort justeringshalets lock pa kopplingshuset for att frigora justeringshalet.

N

. Vrid spindeldelen tills det att ett av de radiella halen i kopplingens justeringsmutter syns
genom justeringshalet.

w

. Forin kopplingens justeringsnyckel nr. 5C1-416 eller ett hardat stalstift eller dorn med diam-
etern 3/32"(2 mm) i hélet i kopplingens justeringsmutter for att ldsa muttern fran att rotera.

IS

. Ta ett stadigt tag i verktygen med ena handen och vrid dérefter spindeln medurs for att 6ka
trycket pa kopplingsfijadern och dérmed 6ka det moment dar kopplingen slirar.

Den mest tillfredsstéllande justeringen far man genom att anvinda verktyget pa dess
verkliga anvandningssétt och 6ka eller minska avgivet moment tills det att man
uppnatt 6nskad instéllning. Det rekommenderas alltid att slutjusteringen utférs
gradvist.

Delar och Underhall

Nar verktyget inte langre gér att anvanda rekommenderas det att verktyget demonteras,
tvattas och delarna separeras enligt material s att allt kan atervinnas.

Originalspréket i denna manual ar engelska.
Reparation och underhall pa verktyg bor bara utféras av en auktoriserad reparationsverkstad.

All kommunikation hanvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distributér.
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Produktspesifikasjoner
Tiltenkt bruk:

Verktgyet er fremstillet til & flerne og gj de f dnii
For ytterligere infor jon henvises det til skj 0 i handboken med
produktsikkerhetsinf .

)
Héandbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Productspecificaties

Vridningsmo- Fri |Lydniva dB (A)|Vibrasjons
Modell Type |:nento Drivmekanisme .has- (ANSI S5.1- niva
er) Clutch n:nrade .(myk tighet 1971) 1S028927)|

justering) Type | 5 | rpm Trykk m/s*

in-lbs (Nm) YP! relse P 14
1RLL2S3 |Avstengning| 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sekskant| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S3 [Avstengning| 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sekskant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 |Avstengning| 2.0-46.0 (0.2-5.3) |Sekskant| 1/4" 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 |Avstengning| 2.0-60.0 (0.2-6.8) |Sekskant| 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 Pute 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sekskant| 1/4" | 1,800 <2.5
1RLM2C3 Pute 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sekskant| 1/4" | 1,100 <2.5
1RLN2C3 Pute 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sekskant| 1/4” | 700 724 <2.5
TRLL2S5 |Avstengning| 5.0-19.0 (0.6-2.2) | Firkant | 1/4” | 1,800 <2.5
1RLM2S5 [Avstengning| 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Firkant | 1/4” | 1,100 <2.5
1RLQ1S5 |Avstengning| 7.0-45.0 (0.8-5.1) | Firkant | 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 |Avstengning| 2.0-46.0 (0.2-5.3) | Firkant | 1/4" 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 |Avstengning| 2.0-60.0 (0.2-6.8) | Firkant | 1/4" 500 71.7 <2.5
TRLL2C5 Pute 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Firkant | 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2C5 Pute 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Firkant | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5 Pute 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Firkant | 1/4” | 700 724 <2.5
1RLL2D5 Stopp 20(2.3) Firkant | 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2D5 Stopp 31(3.5) Firkant | 1/4" | 1,100 — <2.5
1RLN2D5|  Stopp 48 (5.4) Firkant | 1/4" | 700 70.8 <2.5

Installasjon og Smaring

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktgysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16585820 og tabell pd side 2. Vedlikeholdsfrekvens

vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter
identifiseres som:
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1. Luftfilter 7. Kobling

2. Regulator 8. Sikkerhetsluftsikring

3. Smereapparat 9. Olje

4. Nodstoppventil 10. Smerefett - gjennom smerenippel

5. Slangediameter 11. Smerefett - demontering nedvendig,
6. Gjengestarrelse

Justering av Clutch

& ADVARSEL

Koble luftforsyningen fra verktoyet for du gar videre.

. Roter dekselet pa clutch-huset, slik at justeringshullet blir synlig.

N

. Roter spindelmekanisme eller tilpasset girsett til et av radialhullene i clutchens justeringsmut-
ter ses gjennom justeringshullet.

. Settinn clutch- justeringsngkkel nr. 5C1-416 eller en herdet stalstift eller stang med 3/32 tom-
mer (2 mm) diameter i clutch-justeringsmutterens hull, for & sperre mutterrotasjon.

w

FN

. Grip verktgyet med en hand og roter spindelenheten eller tilpasset girsett for a flytte clutch-
ens justeringsmutter langs clutchdriveren. Roter firkantsdrivmekanismen med klokken for &
oke komprimering av clutch-fiaeren og oke vridningsmomentet hvor clutchen frakobles.

MERK

Den beste justeringen oppnas ved a bruke verktgyet pa en virkelig jobb hvor dreiemomen-
tet gkes og senkes helt til den gnskede innstillingen er oppnadd. | alle tilfeller anbefales
det at den endelige innstillingen blir oppnadd ved en gradvis progresjon.

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktgyet blir demontert, rengjort for
olje og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

Originalspréket for denne handboken er engelsk.
Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tietoja Tuoteturvallisuudesta

Kéyttotarkoitus:
N&@ma tyokalut on suunniteltu kierteilla varustettujen kii
asentamiseen.

irrot i ja

d

Lisatietoja on tuoteturvalli hj -1 ke 04
Ohjeet voi ladata osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

Tuotteen Tekniset Tiedot

Melutaso | Varina-
- e ear Vapaa dB (A) taso
Tyyppi in-Ibs (Nm) 1971) 28927)

Tyyppi koko | rpm Paine m/s*

1RLL2S3 | Sammutus |5.0-19.0 (0.6-2.2) |Kuusikulmainen| 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2S3| Sammutus |3.5-30.0 (0.4-3.4) |[Kuusikulmainen| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3| Sammutus |2.0-46.0 (0.2-5.3) [Kuusikulmainen| 1/4” [ 700 72.5 <2.5
1RLO2S3| Sammutus |2.0-60.0 (0.2-6.8) [Kuusikulmainen| 1/4” [ 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 | Vaimennus [5.0-19.0 (0.6-2.2) |Kuusikulmainen| 1/4” | 1,800 —- <2.5
TRLM2C3| Vaimennus |3.5-30.0 (0.4-3.4) |Kuusikulmainen| 1/4” | 1,100 -—- <2.5
TRLN2C3| Vaimennus |2.0-46.0 (0.2-5.2) [Kuusikulmainen| 1/4" 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Sammutus |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Neliskulmainen| 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2S5| Sammutus |3.5-30.0 (0.4-3.4) | Neliskulmainen| 1/4” | 1,100 - <2.5
TRLQ1S5| Sammutus [7.0-45.0 (0.8-5.1) | Neliskulmainen| 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLN2S5| Sammutus |2.0-46.0 (0.2-5.3) | Neliskulmainen| 1/4” | 700 72.5 <25
1RLO2S5| Sammutus |2.0-60.0 (0.2-6.8) | Neliskulmainen| 1/4” | 500 71.7 <25
1RLL2C5 | Vaimennus |5.0-19.0 (0.6-2.0) | Neliskulmainen | 1/4” | 1,800 - <25
1RLM2C5| Vaimennus |3.5-30.0 (0.4-3.4) | Neliskulmainen| 1/4” | 1,100 - <25
TRLN2C5| Vaimennus [2.0-46.0 (0.2-5.2) | Neliskulmainen| 1/4" | 700 724 <25
TRLL2DS |Pysahtyminen| 20(2.3) Neliskulmainen| 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2D5[Pyséhtyminen| 31(3.5) Neliskulmainen| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2D5[Pysdhtyminen| 48 (5.4) Neliskulmainen| 1/4” | 700 70.8 <2.5

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilistd/venttiileista putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin sdilidstd paivittdin. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun yldsuuntaan ja kédyta piiskaefektin estdvaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei
ole sisdista sulkua, ettei letku ldhde piiskaliikkeeseen, jos letku pettéa tai liitos irtoaa. Katso sivun
2 piirros 16585820 ja taulukko. Huoltovéli osoitetaan ympyranuolella ja mééritetaan todellisina
kayttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:
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. llmansuodatin 6.  Kierteen koko
. Saadin 7.  Liitanta
. Voitelulaite 8. limavaroke
. Hatasulkuventtiili 9. Oliy
. Letkun halkaisija 10. Rasvaus - sovitteen kautta
11.  Rasvaus - purkaminen vaaditaan

Kytkimen Saito

VAROITUS

Irrota paineilmaliitéanta tyokalusta ennen jatkamista.

[T

w

B

. Kierra kytkinkotelon saddettavaa reian kantta niin, etta saatoreika tulee esiin.

Kierra karakokoonpanoa tai vaihdesarjaa, kunnes yksi kytkimen s mutterin sateittaisrei‘ista
tulee nakyviin saatoreian kautta.

Aseta No.5C1-416 -kytkinsaatoavaintai halkaisijaltaan 3/32” (2 mm) karkaistu terastanko kytki-
men saatomutterin reikaan niin, ettd estat mutteria pyorimasta.

Tartu ty6kalusta kunnolla kiinni yhdella kadella ja kaanna karakokoonpanoa tai vaihdesar-
jaaja siirrd ndin kytkimen saatomutteria kytkinohjainta pitkin. Neliokayton kiertaminen
myG6tapdivaan lisaa kytkinjousen puristusta ja nostaa momenttia, jolla kytkin aktivoituu.

HUOMAUTUS

Tyydyttavin saato saadaan yleensa kayttamalla tyokalua todellisessa

kayttokoh ja Ila tai lask lla kdytettavaa momenttia, kunnes haluttu
asetus saavutetaan. Lopullinen sdito on joka tapauk iteltavinta tehda
vaiheittain.

Osat ja Huolto

Kun tyokalun kdyttoika on saavutettu, tyokalu suositellaan purettavaksi, sen rasvat
poistettaviksi ja osat eroteltaviksi materiaalien mukaan kierratystd varten.

Taman ohjeen alkuperdinen kieli on englanti.

Vain valtuutettu huoltokorjauskeskus saa korjata ja huoltaa tatd tyokalua.

Hoida viestinta lahimman Ingersoll Rand -toimistontai jakelijan kanssa.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao prevista:
Estas ferramentas destinam-se a remocgao e a instalagao de dispositivos roscados
de fixacao.

Ihad I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto, com a referéncia 04585006.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Especifica¢es do Produto

Nivel de
rec dad Mecani: Veloci-|  ruido Nivel de
. (aperto suave) de dade dB (A) vibragoes
M"(:')e"’ E""’T’ia':ge’" polegadas | acci Livre | (ANSI $5.1-|(1S028927)
P - libras 1971)
in-lbs (Nm) . Tam- - 2
Tipo anho| M Presséao m/s
1RLL2s3 | DisPositivode |5 1600622) Hex | 1/4”| 1,800 <25
desligamento
1RLM2s3 | DisPositivode |3 5 3650434y Hex | 1/47| 1,100 <25
desligamento
1RLNZs3 | Dispositivode 1 4o 00253)| Hex | 1/47| 700 725 <25
desligamento
1RLO2s3 | DisPositvode 1 1060268 | Hex | 1/47| s00 77 <25
desligamento
TRLL2C3 | Amortecimento | 5.0-19.0 (0.6-2.2) Hex 1/4" | 1,800 - <2.5
TRLM2C3 | Amortecimento | 3.5-30.0 (0.4-3.4) Hex 1/4" | 1,100 - <2.5
TRLN2C3 | Amortecimento | 2.0-46.0 (0.2-5.2) Hex 1/4"| 700 724 <2.5
1RLL2Ss | Dispositivode |5 o 16 (065 5) lQuadrado| 1/4” | 1,800 <25
desligamento
1RLM2s5 | DisPositivode |5 ¢ 54 4 (6 4.3.4) [Quadradol 1/4” | 1,100 <25
desligamento
1RLQ1S5 | DisPositivode 1 4 456 0.8.5.1) |Quadrado| 174" | 500 77 <25
desligamento
1RLN2s5 | Dispositivode 1 ;46 6(0.2-5.3) |Quadrado| 1747 | 700 725 <25
desligamento
1RLO2s5 | Dispositivode 1 4 146 (0.2-6.8) |Quadrado| 174" | 500 717 <25
desligamento
TRLL2C5 [ Amortecimento | 5.0-19.0 (0.6-2.0) |Quadrado| 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2C5 | Amortecimento | 3.5-30.0 (0.4-3.4) [Quadrado| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5 [ Amortecimento | 2.0-46.0 (0.2-5.2) [Quadrado| 1/4” | 700 724 <2.5
1RLL2D5 | Velocidade livre 20(2.3) Quadrado| 1/4” | 1,800 — <2.5
1RLM2D5 | Velocidade livre 31(3.5) Quadrado| 1/4” | 1,100 -—- <2.5
1RLN2DS5 | Velocidade livre 48 (5.4) Quadrado| 1/4”| 700 70.8 <2.5
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Instalagao e lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibracao e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgéo, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o desenho
16585820 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencéo é indicada por uma seta circular e
definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacéo real. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 7. Unido

2. Regulador 8.  Proteccao de corte de ar de seguranga

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Vélvula de corte de emergéncia 10. Massa lubrificante - através do dispositivo
5. Diametro da mangueira 11.  Massa lubrificante - E necessario proceder a
6. Tamanho da rosca desmontagem

Ajuste da Embraiagem

AVISO

Desli aali cao de ar da fer antes de continuar.

. Rode a tampa do orificio de ajuste do conjunto da caixa da embraiagem para expor o orificio
de ajuste.

. Rode o conjunto da haste ou o conjunto da engrenagem correspondente até que um dos
orificios radiais da Porca de Ajuste da Embraiagem fique visivel através do orificio de ajuste.

. Introduza a chave de Ajuste da Embraiagem n.° 5C1-416 ou um pino ou haste de 3/32" (2 mm)
de didmetro em ago endurecido no orificio da porca de ajuste para bloquear a porca contra
a rotagao.

. Agarre a ferramenta firmemente com uma mao e rode o conjunto da haste ou o conjunto da
engrenagem correspondente para deslocar a porca de Ajuste da Embraiagem ao longo do
accionador da embraiagem A rotagao do veio quadrado no sentido dos ponteiros do relégio
aumenta a compressao sobre a mola da embraiagem e eleva o binério de aperto até ao valor

que faz saltar a embraiagem.
NOTA

(o] ajuste mais adequado é geralmente obtido utilizando a ferramenta na aplicagao
propri ditae ou diminuindo o binario de aperto aplicado até ser

alcangada a lagao p ida. Em qualquer dos casos, rec se que o
ajuste final seja efectuado através de uma progressao gradual.

N

w

EN
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Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagao e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério ou Distribuidor Ingersoll Rand mais proximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvrog

Mpoopi{opevn xprion:

Avuta ta epyaleia £X0UV OXESIACTEL YIa THV AQAiPEST KAl EYKATAGTACT OPIYKTHPWV
HE omEipwpa.

Nanep P 1POPOpisC péte oo ‘Evrumo 04585006 tou EyxsipiSiov

MAnpogopiwv Acpal&iag Mpoiévtog.

AR eyxelptdiwv pmopei va yivel amoé tnv nAektpovikn SievBuvon
www.ingersollrandproducts.com

Npodiaypagég Mpoidvtog

Evpog HX',‘"K" Eninedo
. . . otadun
pOMNG Mnxavicpog Taxotnta dB (A) Kpada-
Movtého Tum?< ('r|ma Kivnong Aerroupyiag (ANSI$5.1- CHWV
oupmAéKTn £AEn) 1971) (15028927)
in-lbs pEye
. - . 2
(Nm) Tomog Boc rpm Migon m/s
Awakomry 5.0-19.0 . " .
TRLL2S3 Aetroupyiac | (06-22) E€aywviko| 1/4 1,800 <25
Alaxorry 3.5-30.0 . " .
TRLM2S3 Aerroupyiag | (0.4-3.4) E€aywviko| 1/ 1,100 <25
Awakomn 2.0-46.0 ) ”
TRLN2S3 herrovpyiag | (0.2-5.3) E€aywviko| 1/ 700 725 <25
Awakomn 2.0-60.0 ) Y
1RLO2S3 Aertoupyiac | (0.2-6.8) E€aywviko| 1/ 500 7.7 <2.5
. 5.0-19.0 . "
1RLL2C3 [AmooBeotripag| 0622) E€aywviko| 1/4 1,800 - <25
TRLM2C3|AnooBeotrpag (305‘1?30;; E€aywviko| 1/4" 1,100 - <25
1RLN2C3|AmooBeotripag (200;1562(; E€aywviko| 1/4” 700 724 <25
Awakomry 5.0-19.0 . ” .
TRLL2S5 Aeroupyiac | (0.6-22) Tetpdywvo| 1/ 1,800 <25
Alaxomry 3.5-30.0 . " .
TRLM2S5 Aerroupyiag | (0.4-3.4) Tetpdywvo| 1/4 1,100 <25
Alaxomy 7.0-45.0 . "
1RLQ1S5 Aertoupyiac | (0.8-5.1) Tetpaywvo| 1/4 500 7.7 <25
Awakomn 2.0-46.0 ) W
1RLN2S5 Aertoupyiac | (0.2-5.3) Tetpdywvo| 1/ 700 725 <25
Awakomny 2.0-60.0 . "
1RLO2S5 Aetroupyiac | (0.2-6.8) Tetpaywvo| 1/ 500 7.7 <25

EL-1
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Evpog er']m(n Eninedo
. . . otadun
pomn¢ Mnxavicpog Taxotnta dB (A) kpada-
. Tomog (Ama Kivnong Azrroupyiag _| onwv
Movtélol o umhéken | éAén) ‘“‘:Z‘fﬁ" (15028927)
in-lbs prev
. o ‘ 2
(Nm) Tomog Boc rpm Migon m/s
., 5.0-19.0 . "
1RLL2C5 |AnooBeotrpag (06-2.0) Tetpaywvo| 1/4 1,800 - <25
1RLM2C5|AnooBeotrpag ?05‘;_3308 Tetpaywvo| 1/4" 1,100 - <25
1RLN2C5|AmooBeotripag (20()21620) Tetpaywvo| 1/4" 700 724 <25
1RLL2D5 Alakomry 20 (2.3) [Tetpaywvo| 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2D5[  Alakor 31(3.5) [Tetpaywvo| 1/4” 1,100 - <2.5
1RLN2D5|  Aiakorm 48 (5.4) |Tetpdywvo| 1/4" 700 70.8 <2.5

Eykatdotaon Kai Aimavon

MpocapudoTe To péyedog TG ypaupnc mapoxic aépa yia m Slaceahion TG péylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv icodo Tou epyaleiou. AooTtpayyilete KAONUEPIVE TO CUUTTUKVWHA Ao
™ BaBida(ec) oTo xapnAd onpeio(a) TG owAVWONG, To GIATPO aépa Kal Tn SEEAUEVY] CUMTTIIETTH.
Eykataotriote pia BaABida aépa aopaleiag avavTn Tou EVKAUMTOU OCWAVA Kal XPNOIHOTIOINOTE
pia cuokeun mpooTaciag og omoladTOTe GULEVEN EVKAUTTOU CWAVA XWPIG ECWTEPIKN Slakomm
TIAPOXNAG YIA TNV AITOQUYH TIVAYHATOG TOU EVKAMTTTOU OWAN VA OF TEPIMTWON AoToX{ag TOU
owArjva 1 amoovvdeong NG oueuéng. BAéme To oxédlo 16585820 Kat Tov Tivaka ot oehida 2.

H ouxvdtnta ouvtipnong eppavifetal pe KUkMKS BENog kat opiletal we h=wpeg, d=npépec kat
M=UNAVEC TTPAYHATIKNG XPioNG. AVTIKEipeVa avayvwpilovTal wg:

1. Oiktpo aépa 7. X0Ceuén

2. PuBpiotrig 8. Ao@dlela aépa

3. Aimavtig 9. Aa&d

4. BaMBida Siakomig Aertoupyiag KTakTng avdykng 10. Mpacdpiopa - KATA TV £yKATACTAON
5. AIGPETPOC EVKAUTTOU CWARVA 11. Tpacdpiopa - amarteitat

6. Méyebog omelpWUATOG QATTOCUVAPHOAGYNON
PUOpION ZupmAékTh

& NPOEIAONOIHEH

Anocuvdiote TNV mapoxn aépa anod To EpyalEio mPIV MPOXWPOETE.

. MeploTpéPte To KAAUPHA TNG OTTHE PUBUIONG OTO CUYKPOTNUA TTEPIBAHATOG TOU GUUTIAEKTN
Y10 VOt EHPAVICTEI 1 o7t pUBUIONG.

. MepIOTPEYTE TO GUYKPOTNHA TOL dEova 1} TO AVTIOTOIKO OET ypavalliv HEXPL VO EUPAVIOTEL
péoa amd v omr pLBIONG pia amd TIC a§oVIKEG OTTEG TOU PUBUIOTIKOU TTEPIKOXAIOU
GUMMAEKTN.

N
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. Elodyete 1o KAe16i pUBUIONG SUMMAEKTN ap. 5CT-416 1) évav Tieipo 1 pia papdo amé okAnpo
XGAuBa Stapétpou 3/32” (2 mm) oTnV O TOU PUBICTIKOU TTEPIKOXAIOU CUMMAEKTN yia va
OGPNVWOETE TO TEPIKOXAIO WOTE VA NV TTEPIOTPEPETAL.

. Kpatriote 1o epyaleio oTabepd pe TO £va xEPL Kal TIEPIOTPEPTE TO CUYKPATNHA Tou afova 1y
TO QVTIOTOIKO GET ypavallV WOTE VO UETATOTTIOTEL TO PUBIOTIKO TIEPIKOXMO CUMIAEKTN KATA
HAKOG TOU PNXAVIOHOU Kivnong Tou GUMTAEKTN. MeptotpépovTag Se§ld0Tpopa To TETPAYWVO
£€APTNHA TOU HNXAVIOHOU Kivnong au€dveTtal n CUUITIESN OTO ENATIPLO TOU GUMTAEKTN Kal N
POTIA Y1 TNV ATIEUTTAOKT) TOU CUMTIAEKTN.

ZHMEIQZH

0

Hmo 1TIKI pUBHION yiveTal 10w¢ Katd T Xprion Tou epyaleiov otnv
npagn, av§avovtag r HEww TAC TNV MAPEXOUEV POTIH HEXPL Va EMTEVXOEi n
£mOUUNTH pUBHION. € KABE MepimTwON, cuvioTatal n TEAIKR pUBHION va yivetat
Babmaia.

w

EN

E§aptiipata Kat Zuvtiipnon

Ortav n npoBAenémevn nepiodog kavovikig {whg Tou epyaleiou £xel Anéel, cuviotdtatn
QAmOCUVaPMOAGYNON TOU EPYAAEIOU, N amoAimavon Kat 0 Slaxwplomag Twv AVTANAKTIKOV KaTd
UAIKO Y10 VO MTTOPECOULV Va AVAKUKAWOOUV.

To eyxelpidio autd cuvtaxTnke oTnv ayyAiki y\wooa.

H emokeur| kat ouvtripnon Twv epyaeiwv mpémet va dievepyeital amd E§ovatodotnpévo Kévtpo
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Informacije o Varnem Ravnanju z Izdelkom

Namen uporabe:
Ta orodja so j odstranj juin $canju vijacnih spojev.

Za dodatne informacije preberite obrazec 04585006 v priroéniku z navodili za varno uporabo.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Specifikacije izdelka

- o .| Stopnja hrupa Raven
Vrtilni moment Prazni 5 ..

) Tip (majhna Pogon tek dB (A) tresljajev

Model(i) sklopke vieéna sila) (ANSI $5.1-1971)|(1S028927),
in-Ibs (Nm) Tip |velikost| rpm Tlak m/s*
1RLL2S3 | Varnostna |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Sest. 1/4" | 1,800 -—- <2.5
1RLM2S3| Varnostna [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Sest. 1/4" 11,100 - <2.5
1RLN2S3 | Varnostna |2.0-46.0 (0.2-5.3)| Sest. 1/4" | 700 725 <2.5
1RLO2S3 | Varnostna |2.0-60.0 (0.2-6.8)| Sest. 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 | Blazilec |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Sest. 1/4" | 1,800 - <2.5
1RLM2C3| Blazilec [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Sest. 1/4" | 1,100 - <2.5
1RLN2C3| Blazilec |2.0-46.0 (0.2-5.2)| Sest. 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Varnostna |5.0-19.0 (0.6-2.2) [Kvadrat| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S5 | Varnostna [3.5-30.0 (0.4-3.4) [Kvadrat| 1/4” [ 1,100 - <25
1RLQ1S5 | Varnostna [7.0-45.0 (0.8-5.1) [Kvadrat| 1/4" 500 71.7 <25
TRLN2S5 | Varnostna |2.0-46.0 (0.2-5.3) |Kvadrat| 1/4" 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Varnostna [2.0-60.0 (0.2-6.8) |Kvadrat| 1/4” 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 | Blazilec |5.0-19.0 (0.6-2.0) [Kvadrat| 1/4” [ 1,800 - <2.5
1RLM2C5| Blazilec |3.5-30.0 (0.4-3.4) |[Kvadrat| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5| Blazilec |2.0-46.0 (0.2-5.2) |Kvadrat| 1/4" | 700 724 <2.5
1RLL2D5 [Ustavitvena 20(2.3) Kvadrat| 1/4” | 1,800 — <2.5
1RLM2D5|Ustavitvena 31(3.5) Kvadrat| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2D5 |Ustavitvena 48 (5.4) Kvadrat| 1/4” | 700 70.8 <2.5

Namestitev in Mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
zraénih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zraéno varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izklju¢itvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16585820 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, oznacene
kot:
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1. Zracnifilter 7.  Spoj

2. Regulator 8. Varnostna zra¢na varovalka

3. Mazalka 9. Olje

4. Varnostni izklopni ventil 10. Mast - prek cevovoda

5. Premer cevi 11. Mazanje - priporo¢amo razstavitev
6. Velikost navoja

Nastavitev Sklopke

OPOZORILO

Najprej z orodja odklopite dovod zraka.

. Za dostop do nastavljalne odprtine odmaknite pokrovéek na sestavu ohisja sklopke.

. Sestav vretena ali ustrezen gonilni mehanizem obracajte toliko ¢asa, dokler v nastavljalni
odprtini ne zagledate ene izmed radialnih izvrtin v nastavitveni matici sklopke.

. Nastavitveno matico za sklopko blokirajte tako, da v njeno izvrtino vstavite nastavitveni kljuc¢
za sklopko st. 5C1-416 ali zatic¢ oz. palicico iz kaljenega jekla, premera 3/32 palca (2 mm).

. Z eno roko trdno primite orodje in zavrtite sestav vretena ali ustrezen gonilni mehanizem,
da se nastavitvena matica sklopke pomakne vzdolz gonila sklopke. Z vrtenjem kvadratnega
gonila v desno se vzmet sklopke stisne in tako se poveca vrtilni moment, pri katerem sklopka

popusti.
OPOMBA

Najbolj optimalna nastavitev se obicajno doloci pri dejanski uporabi - s
povecevanjem in zmanjSevanjem vrtilnega momenta, dokler ne dosezete Zelene
nastavitve. Konéno nastavitev je vedno priporocljivo dolociti postopoma.

N

w

EN

Sestavni Deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik tega priro¢nika je anglescina.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblasceni servisni center.
Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Ucel pouzitia:

Toto naradie je urcené na uvoli ie adot'ah ie zavitovych spoj: ich
prvkov.

Dalsie informacie najdete v informaénej prirucke o bezpeénosti pneumatického
naradia 04585006.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Technické tdaje Vyrobku

R'o.zsah o | vor Hladina hluku H.Iad’inf
Model Spojka krutiaceho Upinaci hriadel nobeh dB (A) (ANSIS | vibracii
) Typ 1omentu 5.1-1971) [(15028927)
(:':I:g';::;) Typ |velkost’| rpm tlak m/s*
1RLL2S3 | Vypinacia [5.0-19.0 (0.6-2.2) [ Sest’hran | 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2S3 | Vypinacia |3.5-30.0 (0.4-3.4) Sest’hran 1/4" 1,100 - <2.5
TRLN2S3 | Vypinacia | 2.0-46.0 (0.2-5.3) Sest’hran 1/4" 700 72.5 <2.5
TRLO2S3 | Vypinacia | 2.0-60.0 (0.2-6.8) Sest’hran 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 |Odpruzend|5.0-19.0 (0.6-2.2) | Sest’hran | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C3 [Odpruzend| 3.5-30.0 (0.4-3.4) [ Sest’hran | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C3 [Odpruzend| 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Sest’hran | 1/4” 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Vypinacia |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Stvorhran| 1/4” | 1,800 - <25
1RLM2S5 | Vypinacia |3.5-30.0 (0.4-3.4) | Stvorhran| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 | Vypinacia | 7.0-45.0 (0.8-5.1) [ Stvorhran| 1/4” 500 717 <2.5
1RLN2S5 | Vypinacia [2.0-46.0 (0.2-5.3) [ Stvorhran | 1/4” 700 725 <25
1RLO2S5 | Vypinacia [2.0-60.0 (0.2-6.8) [ Stvorhran |  1/4” 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 |Odpruzend|5.0-19.0 (0.6-2.0) | Stvorhran| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C5 [Odpruzend| 3.5-30.0 (0.4-3.4) [ Stvorhran| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2C5 [Odpruzena| 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Stvorhran| 1/4" 700 72.4 <2.5
1RLL2Ds | Padové 20(23)  |Stvorhran| 1/4” | 1,800 <25
rychlost
1RM2Ds| PA9OVE | 31 35)  [Stvorhran| 1747 [ 1,100 <25
rychlost
1RLN2Ds | Padovd 48(54)  |Stvorhran| 1/4" | 700 708 <25
rychlost

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak
(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte kondenzéty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpecnostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo Svihaniu hadice, ak zlyha
hadica alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16585820 a tabulka na str. 2 Frekvencia udrzby je
uvedend v kruhovej sipke, pricom h = hodiny, d = dni, m = mesiace. Prehlad poloZiek:
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1. Vzduchovy filter 7. Hadicova spojka

2. Regulator 8.  Bezpecnostny vzduchovy isti¢
3. Olejovac 9. Olej

4. Nudzovy uzatvaraci ventil 10. Vazelina - oblasti spojov
5. Priemer hadice 11. Vazelina - demontaz nutna,
6. Velkost'zavitov

Nastavenie Spojky

VAROVANIE

Pred im najprv odpojte privod stlaceného vzduchu od pneumatického
nastroja.

. Otacajte kryt otvoru pre nastavenie spojky na kryte spojky, kym sa neobjavi nastavovaci otvor.

2. Otacajte vystupnym hriadelom alebo prevodovkou dovtedy, kym sa neobjavi jeden z radial-
nych nastavovacich otvorov na nastavovacej matici spojky.

3. Do otvoru nastavovacej matice spojky vsunte kli¢ pre nastavovanie spojky ¢. 5C1-416 alebo

kolik z kalenej ocele o priemere3/32" (2 mm) na zablokovanie otacania nastavovacej matice.

IS

. Pevne uchopte pneumatické naradie do jednej ruky a otacajte vystupnym hriadelom alebo
prevodovkou, aby sa nastavovacia matica spojky postvala pozdlz hnacieho hriadela spojky.
Otacanim stvorhranného hriadela spojky v smere chodu hodinovych ruciciek sa zvysuje
stlacenie pruziny spojky a tym sa zvysuje krdtiaci moment, pri ktorom sa spojka vypne.

OZNAMENIE

Je vhodné, ak sa nastavenie vykonava na knnkretnej aphkacu, pr|com sa kruhaa
moment zvysuje alebo znizuje, az kym sa nedosi Pre
koneéné nastavenie sa odportca, aby sa zmeny nastavema vykonavali postupne v
malych krokoch.

Diely a Udrzba
Ked skonci Zivotnost’ ndradia, odporicame naradie rozobrat] odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt'recyklované.

Povodnym jazykom tejto prirucky je anglictina.
Oprava a tdrzba naradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku

Ucel pouziti:

Tyto nastroje slouzi k

ych spojovacich prvki.

Dalsi informace najdete ve formulafi 04585006 pfirucky Bezpecnostni informace k vyrobku.
Prirucky si mGzete stéhnout z webové stranky www.ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku
Rozsah Hladina hluku| Hladina
Spojka krouticiho Upinaci hfidel |Volnobéh| dB (A) (ANSI vibraci

Model(s) Tvp tu $5.1-1971) [(1S028927)

(mékky tah) T ve- tak /s?

in-Ibs (Nm) P Jlikost| "P™ a ms
1RLL2S3 | Vypinaci [5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sestihran| 1/4" 1,800 - <2.5
1RLM2S3| Vypinaci |3.5-30.0 (0.4-3.4) |Sestihran| 1/4” 1,100 - <2.5
1RLN2S3 | Vypinaci |[2.0-46.0 (0.2-5.3) |Sestihran| 1/4" 700 725 <2.5
1RLO2S3| Vypinaci [2.0-60.0 (0.2-6.8) |Sestihran| 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 |Prokluzovaci| 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Sestihran| 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2C3 [Prokluzovacil 3.5-30.0 (0.4-3.4) [Sestihran| 1/4” 1,100 — <2.5
1RLN2C3 [Prokluzovaci| 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Sestihran| 1/4” 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Vypinaci [5.0-19.0 (0.6-2.2) | Ctythran| 1/4” 1,800 —- <2.5
1RLM2S5| Vypinaci |3.5-30.0 (0.4-3.4) | Ctyihran | 1/4” 1,100 —- <2.5
1RLQ1S5| Vypinaci |7.0-45.0 (0.8-5.1) [ Ctyihran| 174" | 500 71.7 <25
1RLN2S5 | Vypinaci | 2.0-46.0 (0.2-5.3) [ Ctythran| 1/4” | 700 725 <25
1RLO2S5| Vypinaci | 2.0-60.0 (0.2-6.8) [ Ctyihran| 1/4” | 500 71.7 <25
1RLL2C5 [Prokluzovaci| 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Ctyihran | 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2C5 |Prokluzovaci| 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Ctythran | 1/4” 1,100 - <2.5
1RLN2C5 [Prokluzovaci| 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Ctythran | 1/4" 700 724 <25
1RLL2D5 Stall 20(2.3) Ctythran| 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2D5 Stall 31(3.5) Ctythran| 1/4” 1,100 — <2.5
TRLN2D5 Stall 48 (5.4) Ctythran| 1/4” 700 70.8 <2.5

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni
provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pres vsechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Ze dojde k poruseni vedeni nebo
prerugeni spojeni. Na obr. 16585820 a tabulka na str. 2. Cetnost Udrzby je uvadéna v kruhové
Sipce a je definovana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skutec¢ného provozu. Prehled

polozek:
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1. Vzduchovy filtr 7. Hadicova spojka

2. Regulator 8. Bezpeénostni vzduchova pojistka
3. Olejovac 9. Olej

4. Nouzovy zaviraci ventil 10. Mazivo - pro spojovaci prvky

5. Pramér hadice 11. Mazivo - nutnd demontaz,

6. Velikost zavitu

Nastaveni Spojky

Pfed dal$im postupem odpojte pFivod vzduchu k nafadi.

. Otocte krytem stavéciho otvoru na pouzdru spojky, aby se oteviel stavéci otvor.

N

. Otacejte vystupni hiideli nebo prevodovkou dokud nebude skrz stavéci otvor vidét néktery z
radialnich otvor( stavéci matice spojky.

w

. Zasunte stavéci kli¢ spojky ¢. 5C1-416 nebo trn ¢i ty¢ z tvrzené oceli priméru 3/32" (2 mm) do
otvoru ve stavéci matici spojky a zajistéte matici proti otaceni.

IS

. Pevné uchopte nastroj jednou rukou a otacejte vystupni hiideli nebo pfevodovkou , aby se
stavéci matice spojky posunovala podél hnaci hiidele spojky. »»Otacenim ctyrhranné htidele
doprava se zvysuje stlaceni spojkové pruziny a tim se zvysuje kroutici moment, pfi némz

spojka vypne.
POZNAMKA

Nejlepsi nastaveni se obvykle dosahne pouzitim naradi p¥i konkrétni aplikaci a
zvySovanim nebo snizovanim daného krouticiho u, dokud se nedosah
pozad éh i.V kazdém piipadé se doporucuje, aby se konecné

i provedlo p pnym p

Dily a Udrzba
Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporu¢ujeme néfadi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této pfirucky je angli¢tina.
Oprava a Udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave
Ettendhtud kasutamine:
Need tooriistad on konstrueeritud keer! d kinnitusdetailide Id ks ja
paigaldamiseks.
Lisateavet leiate toote ohutusjuhendist - vorm 04
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com
Toote Spetsifikatsioon
Poordemomendi . Helitase dB (A) .Vibr.at-
Mudel Sidur vahemik (suju- Ajam (ANSI S5.1- |[sioonitase
. oo . . 1971) (1S028927)
(id) Tuiip v
in-lbs (Nm) Tiilip [suurus| rpm Réhk m/s*
1RLL2S3 |Véljalilitus| 5.0-19.0 (0.6-2.2) [Kuuskant| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S3 [Valjalilitus| 3.5-30.0 (0.4-3.4) |[Kuuskant| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 |Valjaliilitus| 2.0-46.0 (0.2-5.3) [Kuuskant| 1/4” 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 |Valjaliilitus| 2.0-60.0 (0.2-6.8) [Kuuskant| 1/4” 500 71.7 <2.5
TRLL2C3 Padi 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Kuuskant| 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2C3 Padi 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Kuuskant| 1/4” | 1,100 - <2.5
T1RLN2C3 Padi 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Kuuskant| 1/4" 700 724 <2.5
TRLL2S5 |Valjalulitus| 5.0-19.0 (0.6-2.2) | Nelikant | 1/4” | 1,800 — <2.5
TRLM2SS5 [Valjalilitus| 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Nelikant [ 1/4” | 1,100 — <2.5
1RLQ1S5 |Valjaliilitus| 7.0-45.0 (0.8-5.1) [ Nelikant [ 1/4” 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 [Viljaliilitus| 2.0-46.0 (0.2-5.3) | Nelikant | 1/4" 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 [Viljalilitus| 2.0-60.0 (0.2-6.8) | Nelikant | 1/4” 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 Padi 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Nelikant | 1/4” | 1,800 - <25
1RLM2C5 Padi 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Nelikant | 1/4” | 1,100 - <25
1RLN2C5 Padi 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Nelikant | 1/4" 700 724 <25
TRLL2D5 [Seiskumine| 20(2.3) Nelikant | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2D5|Seiskumine| 31(3.5) Nelikant | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2D5 [Seiskumine| 48 (5.4) Nelikant | 1/4" 700 70.8 <2.5

Paigaldamine ja Mdarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labiméoduga

Shutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, dhufiltrist ja
kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud
Shukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et véltida vooliku visklemist selle purunemise véi liite lahtituleku korral. Vt joonis
16585820 ja tabel Ik 2. Hoolduse sagedus on nédidatud iimarnoolel ja seda maaratletakse
jargmiselt: h=tunnid, d=pdevad ja m=kuud toariista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:
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1. Ohufilter 7. Liide

2. Regulaator 8.  Ohukaitseklapp

3. Maéarimisseadis 9. Ol

4. Hadaseiskamisventiil 10. Madrimine - seadistamise ajal

5. Vooliku ladbimoot 11.  Méére - vajalik mahamonteerimine
6. Keerme suurus

Siduri Reguleerimine

istast.

Enne jitkamist lahutage 6hu etteanne t

. Keerake reguleerimisava katet siduri korpusel, nii et requleerimisava oleks naha.

N

. Keerake spindlisolme voi sobitushammasajamit, kuni siduri reguleerimismutri tiks radiaala-
vadest on |abi reguleerimisava nédha.

. Pistke siduri reguleerimisvoti 5C1-416 voi 3/32" (2 mm) ldbiméoduga kovaterasest tihvt voi
varras siduri reguleerimismutri avasse, et pidurdada mutrit vastu péérlemissuunda.

w

IS

. Votke tooriist tugevasti Uhte kdtte ja keerake spindlisolme voi sobitushammasajamit, nii et
siduri reguleerimismutter nihkub piki siduri kditurit edasi. Nelikantajami keeramine péripdeva
suurendab sidurivedru survet ja tostab podrdemomenti, mille juures sidur vilja lulitub.

TAHELEPANU

Parim reguleerimissdte saav ' liselt tooriista tegeliku kasutamise kdigus,
suurendades voi vahendades po6rd. i sobiva seisundini. Igal juhul on

itav, etr leerimise vii faas toi ast

Osad ja Hooldus

Parast seadme to6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:
Ezeket a szerszamok tes rogzitoel k eltavolitasara és felszerelésére
tervezték.

Tovabbi informaciot a 04585006 jelii, biztonsagi informaciokat tartalmazoé kézikonyvben talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.ingersollrandproducts.com

A Termék Jellemz6i
Nyomatéktar- Lehet- | ZajszintdB | Vibracios
Modell Tengelyk| toma ny (enyhe Kihajtas séges (A) (ANSI szint
. y (enyl .
(ek) apf:solo PP sebesség | $5.1-1971) |(1S028927)

Tipus in-lbs (Nm) Type Size rpm Nyomas m/s?
1RLL2S3 | Kioldé [5.0-19.0 (0.6-2.2) [Hatszogletd| 1/4” 1,800 - <25
1RLM2S3| Kioldé |3.5-30.0 (0.4-3.4) [Hatszogletd| 1/4” 1,100 - <25
1RLN2S3 | Kioldd |[2.0-46.0 (0.2-5.3) [Hatszogletd| 1/4” 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 | Kioldd |[2.0-60.0 (0.2-6.8) [Hatszogletd| 1/4” 500 71.7 <2.5
TRLL2C3 |Gsillapitd | 5.0-19.0 (0.6-2.2) |Hatszogletti| 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2C3 | Gsillapité | 3.5-30.0 (0.4-3.4) [Hatszogletd| 1/4” 1,100 - <2.5
1RLN2C3 | Csillapitd | 2.0-46.0 (0.2-5.2) |Hatszdgletti| 1/4” 700 724 <2.5
1RLL2S5 | Kioldd [5.0-19.0 (0.6-2.2) | Négyzetes | 1/4" 1,800 - <2.5
TRLM2S5| Kioldd |3.5-30.0 (0.4-3.4) [ Négyzetes | 1/4" 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 | Kioldé [7.0-45.0 (0.8-5.1) | Négyzetes | 1/4” 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | Kioldé [2.0-46.0 (0.2-5.3) | Négyzetes | 1/4” 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Kioldé [2.0-60.0 (0.2-6.8) | Négyzetes | 1/4” 500 71.7 <2.5
TRLL2C5 |Csillapitd| 5.0-19.0 (0.6-2.0) | Négyzetes | 1/4” 1,800 - <2.5
1RLM2C5 | Gsillapitd | 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Négyzetes | 1/4” | 1,100 - <25
1RLN2C5 | Csillapitd | 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Négyzetes | 1/4” 700 724 <2.5
TRLL2DS | Statikus 20(23) Négyzetes | 1/4” | 1,800 - <25
TRLM2D5/| Statikus 31(3.5) Négyzetes | 1/4" 1,100 - <2.5
1RLN2D5 | Statikus 48 (5.4) Négyzetes | 1/4" 700 70.8 <25

Felszerelés és Kenés

Ugy méretezze a levegéellatas vezetékét, hogy a szerszam bemenetén annak maximalis
muikodési nyomasa (PMAX) alljon rendelkezésre. Engedje le a kondenzvizet a szelep(ek)bdl

a csérendszer, a levegdsz(ird és a kompresszortartaly legalacsonyabb pontjanal. Szereljen
megfelelé méretl biztonsagi levegdszelepet a tomlé eléremend agaba és hasznaljon megfeleld
régzitészerkezetet a belsé elzaro szerelvény nélkili tomlékben, hogy a témlé megrongalddasa,
vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a toml6 ne mozdulhasson el. Lasd a 16585820 sz. rajzot és
a 2. oldalon taldlhato tablazatot. A karbantartas gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges
szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=hdénapokban keriil meghatérozasra.

Az elemek azonositasa:

80167380_ed2 HU-1



(HU)

1. Légsz(iré 7.  Csatlakozas

2. Szabalyozo 8.  Biztonsagi levegdszelep

3. Kendéberendezés 9. Olaj

4. Vészkikapcsolo szelep 10. Zsir - atmend szerelvény

5. Légtomls-atmérd 11, Zsir (szétszerelés sziikséges,
6. Menetméret

A Tengelykapcsol6 Beallitasa

& VIGYAZAT

A folytatas elétt val le aszersza alevegdellatasrol.

. A bedllité nyilas szabadda tételéhez forditsa el annak fedelét a tengelykapcsold hazéan.

N

. Forgassa a tengelyt vagy a fogaskerék-attételt addig, amig a radiélis furatok valamelyike
lathatdva valik a beallitd nyilason keresztul.

. lllessze a 5C1-416 szamu tengelykapcsold-bedllité kulcsot vagy egy 3/32” (2 mm) atmérgjii
edzett acél tiit vagy palcat a tengelykapcsolo-allitd anya furataba az anya elfordulas elleni
régzitéséhez.

. Markolja meg er6sen a szerszamot az egyik kezével és forgassa a tengelyt vagy a fogaskerék-
attételt a tengelykapcsol6 elcsusztatasahoz annak hajtoszerkezete mentén. A négyzetes kihaj-
tas dramutato jarasaval egyezé irdnyu forgatasa noveli a tengelykapcsold rugdinak nyomasat
és ezaltal a nyomatékot, amelynél a tengelykapcsold kiold.

MEGJEGYZES

A legkielégitobb beallitasi médszer rendszerint a szerszam aktualis alkalmazason

torténd h alata a leadott ny o ével vagy csokk ésével a kivant
bedllitas eléréséig. Mindenképpen tanacsos a végsé beallitas fokozatos elvégzése.

w

EN

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Ezen kézikonyv eredetileg angol nyelven irédott.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végezheti.

KozéInivaldit juttassa el a legkdzelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirt

Sie jrankiai skirti srieginéms savarzoms jsukti ir issukti.

Daugiau informacijos ieskokite gaminio saugos informacijos instrukcijos
formoje 04585006.
Instrukcijas galima parsisiysti i$ interneto svetainés www.ingersollrandproducts.com

Gaminio Techniniai Duomenys

Sukimo Lal.s— Garso lygis | Vibracijos
Sankabos momento Suktuvas 'e‘ll;:s; dB (A) (ANSI|  lygis

Modelis tipas diapazonas reitis $5.1-1971) |(15028927

(tolygi traukos 1o

liéga)in-lbs (Nm)|  Tipas [(dydis| rpm Slégis m/s?
1RLL2S3 [ I3sijungimas |5.0-19.0 (0.6-2.2) [zeSiabriaunis| 1/4” | 1,800 - <25
1RLM2S3 | I3sijungimas |3.5-30.0 (0.4-3.4) [zesiabriaunis| 1/4” | 1,100 - <25
TRLN2S3 | I3sijungimas [2.0-46.0 (0.2-5.3) |ZeSiabriaunis| 1/4" | 700 725 <25
1RLO2S3 | ISsijungimas |2.0-60.0 (0.2-6.8) |zesiabriaunis| 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 [Amortizatorius|5.0-19.0 (0.6-2.2) |zeSiabriaunis| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C3 |Amortizatorius | 3.5-30.0 (0.4-3.4) |Zzesiabriaunis| 1/4” | 1,100 - <2.5
TRLN2C3 |Amortizatorius|2.0-46.0 (0.2-5.2) [ZeSiabriaunis| 1/4” | 700 72.4 <2.5
1RLL2S5 | I8sijungimas |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Kvadratinis | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S5 | ISsijungimas [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Kvadratinis | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 [ ISsijungimas |7.0-45.0 (0.8-5.1)| Kvadratinis | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | ISsijungimas |2.0-46.0 (0.2-5.3)| Kvadratinis | 1/4” | 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 | Isijungimas |2.0-60.0 (0.2-6.8)| Kvadratinis | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 [Amortizatorius|5.0-19.0 (0.6-2.0)| Kvadratinis | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C5 |Amortizatorius | 3.5-30.0 (0.4-3.4) | Kvadratinis | 1/4” | 1,100 - <2.5
TRLN2C5 |Amortizatorius|2.0-46.0 (0.2-5.2)| Kvadratinis | 1/4” | 700 72.4 <2.5
1RLL2D5 Stabdymo 20(2.3) Kvadratinis | 1/4” | 1,800 -—- <2.5
1RLM2D5 | Stabdymo 31(3.5) Kvadratinis | 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2D5 | Stabdymo 48 (5.4) Kvadratinis | 1/4”| 700 70.8 <25

Prijungimas ir Sutepimas
Oro tiekimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj (PMAX) jrankio jleidimo
antgalyje. Kondensatg i$ voztuvo(-y), esancio(-iy) Zemutinéje vamzdyno dalyje, oro filtro ir
kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Vir§ Zarnos sumontuokite reikiamo dydzio apsauginj
oro voztuva, o ties visomis jungiamosiomis zarnos movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso
sumontuokite jtaisa, kuris neleisty Zarnai métytis j salis, jeigu ji nutrakty arba atsijungty
jungiamoji mova. Zr. 16585820 brézinj ir lentele 2 p. Techninés prieziaros daznis nurodytas
Ziedinéje rodykléje ir nustatomas pagal faktinio naudojimo h=valandas, d=dienas ir
m=meénesius. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

80167380_ed2
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1. Orofiltras 7. Jungiamoji mova

2. Reguliatorius 8. Apsauginis oro voztuvas

3. Teptuvas 9. Alyva

4. Avarinio i$jungimo voztuvas 10. Tepimas - tvirtinimo elementai
5. Zarnos skersmuo 11.  Tepimas - batina isardyti

6. Savarzos dydis

Sankabos Reguliavimas

ISPEJIMAS

Pries tesdami atjunkite jrankio oro tiekima.

. Sukite ant sankabos korpuso montazo esantj reguliavimo angos dangtelj, kad pamatytuméte
reguliavimo anga.

. Suklj arba suderintaja krumpling pavara sukite tol, kol pro reguliavimo angg matysite vieng i$
radialiniy angy, esan¢iy sankabos reguliavimo verzléje.

N

w

. Kad uzfiksuotuméte verzle ir ji nesisukty, j reguliavimo verzléje esancig angg jkiskite sankabos
reguliavimo rakta Nr. 5C1-416 arba 3/32 coliy (2 mm) skersmens gradinto plieno kaistj arba
strypa.

. Viena ranka tvirtai suimkite jrankj ir sukite suklj arba suderintajg krumpline pavarg, kad
sankabos reguliavimo verzle pasuktuméte isilgai sankabos suktuvo. Kvadratinj suktuva sukant
pagal laikrodzio rodykle padidéja spaudimas sankabos spyruoklei ir sukimo momentas, todél

sankaba atsijungs.
PASTABA

Geriausias reguliavimo rezul paprastai pasieki irankio
kspl imo metu didii arba mazi esama suki 3, kol

reikalingas nustatymas. Bet kuriuo atveju g ireg 3 r
atlikti palaipsniui.

IS

Dalys ir Techniné Prieziara

Pasibaigus eksploatavimo terminui rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti
tepala, dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti j atlieky
perdirbimo jmone.

Sios instrukcijos originalas parengtas angly kalba.
|rankio remontg ir priezidros darbus gali atlikti tik jgaliotojo prieZidros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovyb arba platintoj.
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Lekartas Drosibas Informacija

Paredzéta izmantosana:
Sie darbariki paredzéti vitnveida stiprinaj N iun

Papildu informaciju sk. darbarika drosibas tehnikas rokasgramata 04585006.
Rokasgramatas var lejupieladét no timekla vietnes www.ingersollrandproducts.com

Lerices Specifikacijas

Griezes mo- Brivg- |Skanas limenis| Vibraciju
menta Piedzina aitas | dB(A) (ANSI limenis
Modelis Saj:l'lgs di pazor atrums| S5.1-1971) [(1S028927)
Tips (pakapeniska

pievilksana) Tips izmérs| rpm Spiedi m/s*

in-lbs (Nm)
TRLL2S3 | Izslégsana [5.0-19.0 (0.6-2.2)| Sesstara 1/4" | 1,800 - <2.5
T1RLM2S3 | Izslégsana |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Sesstara 1/4" | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 | Izslegsana |2.0-46.0 (0.2-5.3)| Sesstara 1/4" | 700 725 <25
1RLO2S3 | Izslégsana |2.0-60.0 (0.2-6.8)| Sesstdra 1/4" | 500 71.7 <25
1RLL2C3 | Elastigs |5.0-19.0(0.6-2.2)| SeSstira 1/4" | 1,800 - <25
1RLM2C3| Elastigs |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Sedstara 1/4" | 1,100 - <25
1RLN2C3| Elastigs |2.0-46.0 (0.2-5.2)| Sesstara 1/4" | 700 724 <2.5
TRLL2S5 | Izslégsana [5.0-19.0 (0.6-2.2) [Kvadratveida| 1/4” | 1,800 - <2.5
TRLM2S5 | Izslégsana |3.5-30.0 (0.4-3.4) |Kvadratveida| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLQ1S5 | Izslégsana [7.0-45.0 (0.8-5.1) |Kvadratveida| 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 | Izslégsana [2.0-46.0 (0.2-5.3) |Kvadratveida| 1/4” | 700 72.5 <2.5
1RLO2SS5 | Izslégsana [2.0-60.0 (0.2-6.8) |Kvadratveida| 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 [ Elastigs |5.0-19.0 (0.6-2.0)|Kvadratveida| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C5| Elastigs [3.5-30.0 (0.4-3.4) [Kvadratveida| 1/4” | 1,100 - <2.5
T1RLN2C5| Elastigs |2.0-46.0 (0.2-5.2) |Kvadratveida| 1/4” | 700 72.4 <2.5
1RLL2D5 |Apturésana 20(2.3) Kvadratveida| 1/4” | 1,800 —- <2.5
TRLM2D5 [Apturésana 31(3.5) Kvadratveida| 1/4” | 1,100 -—- <2.5
T1RLN2D5 |Apturésana 48 (5.4) Kvadratveida| 1/4” | 700 70.8 <2.5

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa padeves vada izméru, lai instrumenta ieeja nodrosinatu maksimalo

darba spiedienu (PMAX). Katru dienu nolejiet kondensatu, izmantojot varstu (-us)caurulvadu,
gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja (-os)punkta (-os). Pirms 3lttenes uzstadiet pareiza
izméra gaisa droinataju un izmantojiet stabilizéjo3u ierici ap katru $|Gtenes savienojumu bez
iekséja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu 3latenes svaidisanos gadijuma, ja ta partrakst vai
atvienojas savienojums. Skatit raséjumu 16585820 un tabulu, kas atrodas 2. lappusé.Apkopes
biezums ir redzams uz aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmanto3anas laika stundas (h),
dienas (d) un ménesos (m). Izmantoti $adi apziméjumi:
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1. Gaisa filtrs 7. Savienojums

2. Regulators 8. Gaisa drosinatajs

3. Ellotajs 9. Ela

4. Avarijas slegvarsts 10. Ellosana - caur savienojumu
5. S|atenes diametrs 11. Ellosana (nepieciesams izjaukt,
6. Vitnesizmers

Sajuga Regulésana

BRIDINAJUMS

Pirms turpinat darbu, atvienojiet instrumentam gaisa padevi.

. Pagrieziet regulésanas atveres vacinu uz sajiga apvalka mezgla, lai varétu piek|ut requlésanas
atverei.

N

. Pagrieziet varpstas mezglu vai salagoto zobratu komplektu, lidz pa regulésanas caurumu ir
redzams viens no sajlga regulésanas uzgriezna radialajiem caurumiem.

w

. Sajiga regulésanas uzgriezna cauruma ievietojiet sajiga regulésanas atslégu Nr. 5C1-416 vai
radita térauda tapu, vai stieni ar diametru 3/32” (2 mm),lai blokétu uzgriezna griesanos.

. Stingri satveriet darbariku ar vienu roku un pagrieziet varpstas mezglu vai salagoto zobratu
komplektu, lai parbiditu sajaga regulésanas uzgriezni gar sajuga piedzinas mehanismu.
Griezot kvadratveida piedzinas mehanismu pulkstenraditaja virziena, paaugstinas spiediens
uz sajiga atsperi un palielinas griezes moments, pie kura sajgs atvienosies.

PIEZIVE

Vispiemérotako reguléjumu parasti iegust, izmantojot So darbariku tam paredzétaja
veida un palielinot vai samazinot pielikto griezes momentu, lidz ir sasniegts
vajadzigais iestatijums. Jebkura gadijuma galigo regulésanu ieteicams veikt
pakapeniski.

IS

Detalas un Tehniska Apkope

Kad iekartas kalposanas muzs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot
péc materiala, lai tas varétu nodot otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originala valoda ir ang|u valoda.
Lekartas remontu un tehnisko apkopi drikst veikt tikai autorizéts servisa centrs.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja Bezpieczeristwa Produktu

Przeznaczenie:
Narzedzia sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania gwintowanych elementow
ztacznych.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa,
formularz 04585006.
Instrukcje obstugi dostepne sa w Internecie na stronie www.ingersollrandproducts.com

Specyfikacje produktu
Poziom .
zakres mo- Naped or;?;":,:_ hatasu dB (A), ‘:?;::;.‘i
Model Typ mentu bodna (ANSI S5.1- (15028927)
(e) sprzegta obrotowego 1971)

in-lbs (Nm) roz- 2
Typ miar| PM Pressure m/s
1RLL2S3 | Odtaczajace |5.0-19.0 (0.6-2.2)|Szeéciokat| 1/4”| 1,800 — <2.5
1RLM2S3| Odtaczajace |3.5-30.0 (0.4-3.4)|Szesciokat| 1/4" 1,100 - <2.5
TRLN2S3| Odtaczajace [2.0-46.0 (0.2-5.3)[Szesciokat| 1/4”| 700 72.5 <2.5
1RLO2S3| Odtaczajace [2.0-60.0 (0.2-6.8)|Szesciokat| 1/4”| 500 71.7 <25
1RLL2C3| Sprezynowe [5.0-19.0 (0.6-2.2)|Szesciokat| 1/4"| 1,800 — <25
1RLM2C3| Sprezynowe |3.5-30.0 (0.4-3.4)[Szeéciokat| 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C3| Sprezynowe |2.0-46.0 (0.2-5.2)|Szesciokat| 1/4”| 700 72.4 <25
1RLL2S5 | Odtfaczajace |5.0-19.0 (0.6-2.2)| Kwadrat | 1/4”| 1,800 — <25
1RLM2S5| Odtaczajace |[3.5-30.0 (0.4-3.4)| Kwadrat |1/4”| 1,100 —- <2.5
1RLQ1S5| Odtaczajace |7.0-45.0 (0.8-5.1)[ Kwadrat [1/4”| 500 71.7 <25
1RLN2S5| Odtaczajace |2.0-46.0 (0.2-5.3)[ Kwadrat [1/4”| 700 72.5 <25
1RLO2S5| Odtaczajace |2.0-60.0 (0.2-6.8)| Kwadrat [1/4”| 500 71.7 <25
1RLL2C5| Sprezynowe |5.0-19.0 (0.6-2.0)| Kwadrat |1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2C5| Sprezynowe [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Kwadrat | 1/4"| 1,100 - <2.5
1RLN2C5| Sprezynowe |2.0-46.0 (0.2-5.2)| Kwadrat [1/4"| 700 724 <25
1RLL2D5 |Przecigzeni owe 20(2.3) Kwadrat | 1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2D5|Przecigzeni owe 31(3.5) Kwadrat | 1/4”| 1,100 - <2.5
TRLN2D5|Przecigzeni owe 48 (5.4) Kwadrat | 1/4”| 700 70.8 <2.5

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszczac kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociaggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz Rysunek
16585820 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny,
d=dni, m=miesigce rzeczywistego uzytkowania:
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1. Filtr powietrza 7. Pofaczenie

2. Regulator 8. Bezpiecznik powietrzny

3. Smarownica 9. Olej

4. Awaryjny zawdr zamykajacy 10. Smar - przez faczniki

5. Srednica weza 11. Smar - wymagany demontaz;
6. Wielkos¢ gwintu

Regulacja Sprzegta

& OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem nalezy odtaczyc doptyw powietrza od narzedzia.

. Obréci¢ pokrywe otworu regulacyjnego na zespole obudowy sprzegta, aby odstoni¢ otwér
regulacyjny.

. Obrécic zespét trzpienia obrotowego lub zestaw przektadni, az jeden z otworéw promieniow-
ych w nakretce regulacyjnej sprzegta bedzie widoczny przez otwoér regulacyjny.

3. W otworze w nakretce regulacyjnej sprzegta umiescic klucz regulacji sprzegta nr 5C1-416 lub
sworzen ze stali hartowanej o $rednicy 2 mm (3/32"), aby uniemozliwi¢ obrot nakretki.

. Chwyci¢ narzedzie mocno jedna reka i obrdcic zespot trzpienia obrotowego lub zestaw
przektadni w celu przesuniecia nakretki regulacyjnej sprzegta wzdtuz cztonu napedzajacego
sprzegta. Obracanie kwadratowego cztonu napedzajacego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara spowoduje $cisniecie sprezyny sprzegta i zwiekszenie momentu obrotowego, przy
ktérym dojdzie do odtaczenia sprzegta.

INFORM.

N

IS

Najlepsze ustawienie osigga sie poprzez zwiek ie lub iej ie d
momentu obrotowego narzedzm podczas wykonywania okreslonej pracy, azdo uzyskanla
dp Niezaleznie od sposobu do nego ienia nalezy

dochodzic’ stopniowo.

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie,
odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug typdéw materiatéw w celu przygotowania do
utylizacji.

Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany Serwis.

Wszelkie uwagi prosze kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora Ingersoll Rand.
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NHpopmauusn 3a BesonacHoctTa Ha MpoaykTa

" noMp

Tes3n NHCTPYMEHTH ca NpeAHa3HauYeH 3a IeMOHTaX I MOHTaX Ha pe360BaHMN KpenexHn
enemeHTm.

& &

3a ponbaHUTeNHa MHGOF ¥ cng cP ACTBOTO € MHOF 3a
HOCT 32 NYHN PHN raeuyHn 04
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenun ot www.ingersollrandproducts.com
Cneundukayum Ha NMpopykTa
Huso Ha
InanasoH Ha cBo6o- 3BYK HuBo Ha
BbPTAWMA 3apBmKBaHe AHa dB(A) |Bu6pauua
Mogen | Tun mypa | momeHT(neko ckopoct|  (ANSI  ((15028927)
u3TernsiHe) $5.1-1971)
in-lbs (Nm) Bup pas- rpm | Hanarane m/s?
mep

TRLL2S3 [mn3kniouBaHe|5.0-19.0 (0.6-2.2) | WectobruneH| 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2S3 |n3kntouBaHe| 3.5-30.0 (0.4-3.4) [ LecTobrbneH| 1/4” | 1,100 - <2.5
1RLN2S3 [m3kntouBaHe|2.0-46.0 (0.2-5.3) | LLlectobrovnex | 1/4"| 700 72.5 <2.5
1RLO2S3 [m3kntouBaHe|2.0-60.0 (0.2-6.8) | LlectobrovneH | 1/4” | 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 [AmopTrcbop|5.0-19.0 (0.6-2.2) [LecTobrbneH | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C3 [AmopTuncbop| 3.5-30.0 (0.4-3.4) | LlecTobrvneH| 1/4” | 1,100 === <2.5
TRLN2C3 |AmopTucbop| 2.0-46.0 (0.2-5.2) | LlecTobrbneH | 1/4”| 700 724 <25
1RLL2S5 |m3knoyBaHe|5.0-19.0 (0.6-2.2)| KsagpateH | 1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2S5 |u3kniouBaHe|3.5-30.0 (0.4-3.4)| Keagpaten | 1/4”| 1,100 -—- <2.5
1RLQ1S5 |u3kniousaHe|7.0-45.0 (0.8-5.1)| KsappateH [ 1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLN2S5 [m3kniouBaHe|2.0-46.0 (0.2-5.3)| KsapgpateH | 1/4"| 700 72.5 <2.5
1RLO2S5 [m3kniouBaHe|2.0-60.0 (0.2-6.8)| KsagpateH | 1/4"| 500 71.7 <2.5
1RLL2C5 [AmopTuncbop|5.0-19.0 (0.6-2.0)| Keagpaten | 1/4” | 1,800 - <2.5
1RLM2C5 |AmopTucbop|3.5-30.0 (0.4-3.4)| KsagpateH | 1/4"| 1,100 -—- <2.5
1RLN2C5 |AmopTucbop| 2.0-46.0 (0.2-5.2) | Keagpaten | 1/4” | 700 724 <2.5
1RLL2D5 | Cnwvpane 20(2.3) KsagpateH | 1/4”| 1,800 - <2.5
1RLM2D5| CnupaHe 31(3.5) KeappateH | 1/4”| 1,100 — <2.5
1RLN2D5| CnupaHne 48 (5.4) KeappateH | 1/4"| 700 70.8 <2.5

MoHTax n CmasBaHe

Pa3mepu Ha NMHMATA Ha NoJjaBaHe Ha Bb3/yX NPy KOUTO € OCUIyPEHO MaKCVIManHoO onepaTnBHO
HanAraHe Ha MHcTpymeHTa (PMAX) npy BXOAHOTO OTBEPCTUE Ha MHCTPyMeHTa. OTBogHUTENEH
KaHan Ha KOHfieH3aTa Ha BeHTUNa(1Te) Npu HUCKaTa(Te) Touka(u) Ha TpboUTe, Bb3ayLleH GUATbP
1 KOMMPECOPHYA pe3epBoap 3a BCeKMAHEBHa ynoTpeba. MHcTanupaiite NpaBunHoO opasmepeH
obe3onacuTteneH Bb3ayLUeH NpeanasnTen Mo noToka Ha MapKyua v U3non3BaiTe yCTPOiCTBO
NPOTWB 3aMnnTaHe NP BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpellieH cnvpaTeneH KpaH, 3a Aa
npejnasu1Te MapKyuya oT 3annTaHe ako MapKyybT Noajaje Unn ce NPeKbCcHe CBbP3BaHETO.
BukTe uepTex 16585820 1 Tabnmuata Ha CTpaHuLa 2. YectoTtata Ha M3BbpLUBaHE Ha MOAAPBKKA
e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPENKY 11 onpefeneHa Kato h=yacose, d=aHu, U m=meceuu Ha
peanHo nsnonssaxe. TouknTe ca onpeaeneHu no ClefHNA HaunH:

80167380_ed2 BG-1



D

1. Bb3pyweH Gpuntbp 7. CBbp3BaLlo 3BeHO

2. XpoHomeTbp 8. [pepanaseH Bb3ayLleH 6YLIOH

3. Cmaska 9. Metpon

4. ABapueH cnupateneH BeHTu 10. Cmaska - npe3 ¢puTnHra

5. [nameTbp Ha Tpbb6a 11. Cma3BaHe - HEOOXOAMM € feMOHTaX
6. Pa3mep Ha pesbata

CbeauHUTEN 32 npmcnocoﬁasaue KbM

BHUMAHUE

I'Ipenm Aa NpoAbIKNUTe, pasefnHeTe MapKy4a 3a nofaBaHe Ha Bb3AyX OT UHCTPYMeHTa.

. 3aBbpTeTe Kanaka Ha OTBOPa 3a perynvpaxe BbpXy KOMMeKca Ha Kopryca Ha Mydara, 3a Aa
noflyunTe OCTBI 10 OTBOPA 3a perynupaHe.

. 3aBbpTeTe KOMM/IEKCa Ha WNUHAeNa W NofpaBHeHaTa 3bbHa NpefaBKa, J0KaTo eAuH
OT pafuasH1Te OTBOPY B raiikaTa 3a peryfnpaHe Ha MydaTa € BUAUM Npes oTBoOpa 3a
perynvpane.

. MocTaBeTe Kntoya 3a perynvpaHe Ha mydata N2 5C1-416 vnu WndT Uan NpbT OT 3aKaneHa
cToMaHa ¢ AvameTbp 3/32” (2 mm) B 0TBOpa B raiikaTa 3a perynvpaHe Ha My¢ata, 3a Aa
6noKmpaTe BbPTEHETO Ha rakara.

N

w

>

C efjHaTa pbKa 3/1paBO XBaHeTe NHCTPYMeHTa 1 3aBbpTeTe KOMM/IeKca Ha WnuHgena uin
nofipaBHeHaTa 3b6Ha NpeaaBKa, 3a la NPUABVXKITE raiikaTa 3a perynupaHe Ha MydaTa
0 33/1BU’KBALLIOTO YCTPOWNCTBO Ha MydaTa. AKO 3aBbPTUTE KBapaTHWA HaKpalHUK No
YaCOBHMKOBaTa CTPesKa, HaTUCKBLT BbPXY NpPYX1HaTa Ha MydaTa ce yBennyaBa, Kakto 1
MOMEHTBT Ha 3aTAraHe, Npu KOWTO MydaTa Lie ce AeakTusMpa.

BEJIEXXKA

Hait-3apoBonutenHara HacTporika ce y ypes u Ha
WHCTPYMEHTa Ha NpeHa3Ha4YeHoTO MACTO, KaTo ce y win nony
BbPTALY MOMEHT, JOKaTO ce NOCTUrHe XKeNaHaTa HacTpoliKa. BbB Bcekn cnyvai,
NpenopbyMTENHO e Noc/eiHaTa HaCTPONKa fAa ce pLUM € NOCT Iy

Pe3sepBHu Yactn n MoapbxkKa

KoraTo nsteue CPOKDBT Ha eKcnnoaTayma Ha MHCTPYMEHTa, Ce npenopbyBa Tol pa ce paarno6m,
[la ce obe3macnu n vactute My Aia ce pa3fenAT cnopej matepuana, Taka 4e morat aa 6bgaT
peunKknmpaHu.

opVII'I/IHaJ'IHI/IﬂT €31K Ha TOBa PbKOBOACTBO € AHIMNNCKN.

PemMoHT 1 NoApbXKa Ha UHCTPYMEeHTa TpﬂﬁBa Aa ce n3BbpLIBaT €UHCTBEHO OT yNb/IHOMOLLEH
CepBU3EeH LEeHTbP.

3a BCMUKM KOMYHMKaLWK ce obpblyaiiTe KbM Hai-6a13k1a oduc nnm ancTprbyTop Ha
Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste unelte sunt proiectate pentru indepartarea si montarea elementelor de fixare
filetate.

Pentru informatii supli e, C Itati lul cu informatii de siguranta al
surubelnitei pneumatice, Formular 04585006

Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

Domeniul Viteza Nivel de zgomot|  Nivel
Tipul N Motor .. .| dB(A)(ANSI Vibratii
Model cuplului libera ;
) an.grenjla- (tragere ling) _ $5.1-1971) |(1S028927)
jului . . Dimen- . 2
in-Ibs (Nm) Tip siuni | "™ Presiunea m/s
1RLL2S3 | Oprire [5.0-19.0(0.6-2.2)| Hex 1/4" 1,800 - <2.5
1RLM2S3| Oprire |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Hex 1/4" 1,100 <2.5
1RLN2S3| Oprire [2.0-46.0 (0.2-5.3)| Hex 1/4" 700 725 <2.5
1RLO2S3| Oprire [2.0-60.0 (0.2-6.8)| Hex 1/4" 500 71.7 <2.5
1RLL2C3 | Tampon |5.0-19.0 (0.6-2.2) | Hex 1/4" 1,800 <2.5
1RLM2C3| Tampon [3.5-30.0 (0.4-3.4)| Hex 1/4" 1,100 <2.5
TRLN2C3 | Tampon [2.0-46.0 (0.2-5.2)| Hex 1/4" 700 724 <2.5
TRLL2S5 | Oprire [5.0-19.0 (0.6-2.2)| Patrat 1/4" 1,800 - <2.5
TRLM2S5| Oprire |3.5-30.0 (0.4-3.4)| Patrat 1/4" 1,100 — <2.5
TRLQ1S5| Oprire |7.0-45.0 (0.8-5.1)| Patrat 1/4" 500 71.7 <2.5
TRLN2S5| Oprire |2.0-46.0 (0.2-5.3)| Patrat 1/4" 700 725 <2.5
1RLO2S5 | Oprire [2.0-60.0 (0.2-6.8) | Patrat 1/4" 500 71.7 <25
1RLL2C5 | Tampon |5.0-19.0 (0.6-2.0) | Patrat 1/4" 1,800 - <25
1RLM2C5| Tampon [3.5-30.0 (0.4-3.4) | Pdtrat 1/4" 1,100 - <25
1RLN2C5 | Tampon |2.0-46.0 (0.2-5.2) | Pdtrat 1/4" 700 724 <25
1RLL2D5 | Blocare 20(2.3) Patrat 1/4" 1,800 - <2.5
1RLM2D5| Blocare 31(3.5) Patrat 1/4" 1,100 - <2.5
1RLN2D5 | Blocare 48 (5.4) Patrat 1/4" 700 70.8 <2.5

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 16585820 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:
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1. Filtru aer 7. Cuplaj

2. Regulator 8. Siguranta fuzibila pneumatica

3. Lubrificatoare 9. Ulei

4. Valva deinchidere de urgenta 10. Lubrifiere - prin fiting

5. Diametrul furtunului 1. Gresati - este necesara dezasamblarea
6.  Marimea filetului

Ambreiaj de Ajustare

AVERTIZARE

Deconectati sursa de aer de la unealta inainte de aincepe.

. Rotiti capacul orificiului de reglare pe ansamblul carcasei ambreiajului pentru a expune
orificiul de reglare.

. Rotiti ansamblul axului sau setul de angrenaje conjugate pana cand unul dintre orificiile
radiale ale piulitei de reglare a ambreiajului este vizibil prin orificiul de reglare.

N

w

. Introduceti cheia de reglare a ambreiajului nr. 5C1-416 sau stiftul sau tija din otel calit cu
diametrul de 3/32" (2 mm) in orificiul din piulita de reglare a ambreiajului pentru a impiedica
rotatia piulitei.

IS

. Prindeti bine unealta cu 0 mana si rotiti ansamblul axului sau setul de angrenaje conjugate
pentru a deplasa piulita de reglare a ambreiajului de-a lungul dispozitivului de actionare a
ambreiajului. Rotirea echerului de actionare in sensul acelor de ceasornic creste compresia
asupra arcului ambreiajului si creste cuplul la care ambreiajul va dezangrena.

NOTA

Reglajul cel mai bun se obtine in mod normal prin utilizarea dispozitivului aplicatiei
curente si marind sau micsorand cuplul furnizat pana la obtinerea nivelului dorit. In orice
caz, se recomanda ca reglajul final sa fie facut prin progresie graduala. Observati, de
asemenea, ca ambreiajul, cand este prevazut cu arcul greu, poate fi reglat astfel incat sa
depas a capacitatea cuplului de turatie ridicata, unelte cu cuplu scazut, cazin care

unealta se va bloca inainte ca ambreiajul sa cumpleze.

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei,
degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi
reciclate.

Acest manual a fost conceput in limba engleza.
Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresatd celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll
Rand.
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Nnpopmauusn o besonacHocTn Uspenus

Mpeanonaraemoe NnpumeHeHne:
DTU MHCTPYMEHTbI Np
KpenexHbiX fetanei.

ana

nycr p

TU MHCTPYMEHTbI Np

AeTanen.

Anayn

nycrt P

PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ Be6-caiita www.ingersollrandproducts.com

TexHUuyeckne xapakTepucTukmn nsgenna

YpoBeHb

Avanason CKOfOCTb B wyma dB (A) YpoBeHb
KpyTawero L © o (ANSI S5.1- BuGpaLum
Tun pexume 1971) (15028927)
Mopenu ra
mydpTbi (nnaBHOe
TArosoe Tan P pm Dasnexne m/s?
ycunme) ep
in-lbs (Nm)
TRLL2S3 |OTknioyaemas| 50-190 WecTtur 1/4" 1,800 - <25
(0.6-2.2) P ’ :
35-30.0 .
TRLM2S3 [OTkntouaemas| (04-3.4) Wecturp 1/4° 1,100 <25
TRLN2S3 [OTkntouaemasn (200;563(; Wecturp | 1/4”" 700 725 <25
2.0-60.0 B
TRLO2S3 [OTknouaemasn 0.2-6.8) Wecturp | 1/4° 500 717 <25
1RLL2C3 |AmopTu3aTo 50-19.0 LWectur 1/4" 1,800 — <25
P Pl (0622 P ’ i
3.5-30.0 .,
TRLM2C3 |AmopTur3aTop (0.4-3.4) Wecturp | 1/4° 1,100 <25
1RLN2C3 |AmopTusaTop (20024562(; Wecturp | 1/4" 700 724 <25
TRLL2S5 |OTknioyaemas| 50-190 KeappatHbiii | 1/4" 1,800 - <25
(06-2.2) Ap ’ :
35-30.0 e
TRLM2S5 [OTkntouaemas| (04-3.4) KeagpatHbiii | 1/4 1,100 <25
TRLQ1S5 |OTKno4aemas| Zo()sfg KeagpatHbiin | 1/4" 500 71.7 <25
TRLN2S5 [OTknouaemasn (200;15630) KeappatHbiia | 1/4" 700 72.5 <25
2.0-60.0 M "
TRLO2S5 |OTKntoYaemas| 0.2-6.8) KeappatHbiin | 1/4 500 71.7 <25
TRLL2C5 [AmopTu3aTo 50-19.0 KeappatHbiii | 1/4" 1,800 — <25
P Pl (0620 Ap / :
1TRLM2C5 [AmopTu3aTo 3.5-30.0 KsaapatHbiit| 1/4" 1,100 — <25
P Pl (04-34) AP ' i
TRLN2C5 |AmopTusaTop (zo(ziezt; KeappatHbiii | 1/4" 700 724 <25
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'CKOpOCTb B| Yposenb YposeHb
AvnanasoH f wyma dB (A) P
kpyrawero| < (ANS! 55.1- | BU6pauun
PyTAL pexume 1" | 15028927)
Tun Ta 1971)
Mopenu
mydpTbl (nnaBHoe
TArosoe Tun pasm rpm [aBnexne m/s*
ycunue) ep
in-lbs (Nm)
1RLL2D5 | cBanuBaHusa 20(2.3) |KBagpatHbiin| 1/4" 1,800 -— <25
1RLM2D5| cBanuBaHus 31(3.5) |KeagpatHbiin| 1/4" 1,100 - <25
1RLN2D5 | cBanvBanua | 48 (5.4) |KsagpatHbiii| 1/4” 700 70.8 <2.5

YcraHoBKa n Cmaska

YTo6bl 06ecneunTb MakcumanbHoe pabouee fasnenne (PMAX) Ha BXofe UHCTPYMEHTa, NPaBubHO
noa6upaiite pasmep NMHUN. EXXeaHeBHO ClvBaliTe KOHAEHCAT 13 KnanaHa (KnanaHoB) B HUKHIX
TouKe (Toukax) TPY6HOI 06BA3KY, 13 BO3AYLIHOTO GUNLTPa a TakKe 13 Gaka Komnpeccopa.
YcTaHOBYTE BO3AYLLHbIN NPEAOXPaHNTENb Ha BXOAE LLMAHra 11 UCMONb3yITe YCTPOCTBO
NPOTUBOCKPYYNBAHIA Ha BCEX CLEMMEHNAX WaHra 6e3 BHYTPEeHHEro OTKIOUYEHUA, 4TObbI
NPefoTBPaTUTL CKPYUMBAHUE WAHTa, €CAIN WAAHT YNajeT, uiv ecim CLenneHns pasbegnuHaTca. CM.
puc. 16585820 v TabnuLyy Ha CTp. 2. YacToTa 06CyKMBaHKA yKalaHa B KPYroii CTPenke 1 ykasaHa B
Buge: h=yacel, d=H1n, 1 M=MecALbl GaKTNYECKOrO 1CMONb30BaHNA:

1. Bo3aywHbii punbTp 7. CoepuHuTenbHaa mydta
2. Perynatop 8. Bo3sgywHbilt npegoxpaHnTens
3. Jly6pukatop 9.  Macno
4. KnanaH 3KCTpeHHOW OCTaHOBKMN 10. Cmaska yepes GUTUHIN
5. [nameTp rubkoro wnawra 11.  CmasKa — Heo6X0AMMO NPOU3BECTH Pa3bopKy
6. Pasmep pe3bbbl
Perynuposka My¢rbi
A Mpeaynpexpenne
OTcoep Te nopauy OT MHCTPYMEeHTa Nepep Tem, Kak NpUCTynuTb K pabore.

N

w

IS

. MoBepHUTE KPbILLKY PEryIMPOBOYHOMO OTBEPCTUA Ha y37e Kopryca MydTbl, 4TO6bl OTKPbITH

PerynnpoBoYHOE OTBEPCTHE.

. I'Iposopaqmsal?lTe y3en WwnuHaena unn COBMeLLEHHO 3y6“laTOVI nepepayn, Nnoka ogHoO

13 pajinanbHbiX OTBEPCTUI B PETYIMPOBOYHON raike My Tbl HE CTAHET BUAHO Yepe3
PerynnpoBoYHOE OTBEPCTHE.

. BcTaBbTe Koy perynnpoku My¢Tbl N 5C1-416 unn wndT nMbo cTepeHb U3 3aKaneHHON

cTanu fuameTpom 3/32" (2 Mm) B OTBEPCTUE PETYNIMPOBOYHON raikn MydTbl, 4To6bI
VICKNIOUNTb BpaLLeHune raiku.

. Kpenko yaepxuBaiite MHCTPYMEHT OHOI PyKOW 1 NOBOPayuBaiiTe y3en WNnHAena unn

CoBMellleHHyo 3y6uaTylo nepefiauy, YTo6bl CABVHYTb PETYNNPOBOYHYIO Faliky MydTbl BAO/b
npuBsoga MydTbl. Mpu BpalleHny KBafpaTHOTO NPUBO/AA MO YacOBOW CTPENKe yBeNnuMBaeTcs
©KaTre NPYXVHbI My$Tbl 1 BO3pacTaeT KPyTALLMI MOMEHT, Npu KoTopom MydTa byaeT
BbIXOAWTb 13 3aLienneHns.
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3AMEYAHUE

H | perynup 6 AOCTUraeTcA Npy UCNONb30BaHNN
WHCTPYMEHTa A/1A TeKYLero ny ny wny

npunaraemoro KpyTALIero MOMeHTa, NoKa He 6yaer y Tpeby HacTp
B cnyyae p Ayertca penartb yio perynup y nytem

NOCTeneHHOro N3aMeHeHuA.

Aetanu UHcTpymeHTa n TexHnueckoe O6cnyKnBaHmne

Korga cpok CJ'Iy>K6bI NHCTPYMEeHTa NoAoLUeNn K KOHUY, peKkomeHayeTcAa pa306paTb NHCTPYMEHT,
OYMCTUTb €ro OT CMas3KM 1 PaccopTMpoBaTb AeTasin Mo OT MaTepuainy, U3 KOTOporo OHV
N3roTOB/EHbI, YTOObI VX MOXHO 6bINO yTan3nposatb.

OpurvHanbHbIii A3bIK HACTOALLErO AOKYMEHTa — aHMIMACKUNA.

PeMOHT 1 TexHn4Yeckoe OGCJ’Iy)KVIBaHVIE WHCTPYMeHTa AO/TKHbI MPOU3BOANTLCA TONbKO B
ABTOPV30BaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe.

Bce coobueHuns cnegyet HanpaenaTb B 6avkanwmin opuc Ingersoll Rand nnn guctpubsiotopy.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (F1) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNOPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole that the product: Air i and Angle Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Amoldadora de matrices neumética

(FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Meuleuse pneumatique légére (IT) Dichiariamo sotto

la nostra unica responsabilita che il prodotto: Molatrice di stampi pneumatica, (DE) Erklaren hiermit, gemaB unserer
alleinigen Verantwortung, daf die Gerate: Druckluft-Senkschleifer (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijk-
heid, dat het produkt: Pneumatische matrijzenslijpmachine (DA) Erkleerer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt:
Trykluftsformsliber (SV) Intygar harmed, i enlighet med vért fullsténdiga ansvar, att produkten: Turbinslip (NO) Erkleaerer
som eneansvarlig at produktet: Air pressesliper (Fl) Vakuutamme ja kannamme yksin téyden vastuun siitd, etta tuote:
Paineilmahiomakone (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Rectificador de matrizes
pneumético (EL) AnAivoupe 6Tt ue SIkN pag uBlvn To mPoidv: Tpoxog Slapdpewaong aépog

Model: 1R Series / Serial Number Range: WI10A - XXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Abgovtog ApiBpou:

To which this declaration relates, is in i with isions of Directi :

y)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklaring vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklzeringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (Fl) johon témé vakuutus viittaa, tayttada direktiiveissé: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta onoia agopd autr n dfidwon, eivat
CUHPWVA pE TIC TTPOBAEWEIS Twv EVIOADV:

By using the following Principle Standards: ANSI $5.1-1971, 1S028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DA) ved at veere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
f5ljande principstandard: (NO) ved & bruke folgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kaytettéessé: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnOIHOTIOI®VTAC 1 TAPAKATW KUpPLa
npotuna:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010:
(NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato: Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010:
(F1) Paivéys: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010: (EL) Hugpopnvia: lavoudpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) da: (FR) Appi é par: (DE) hmigt von: (NL) dgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

Kevin J. Heinrichs
Global Engineering Manager

H.Seddon
Quality Assurance Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE
(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) [IEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE (TR) UYGUNLUK BILDIRIMi

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Screwdrivers and Angle Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski brusilni stroj (SK) Prehlasujeme na svoju zodpoved-
nost; Ze produkt: Vzduchova priklepova bruska (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: Pneumatlcka
bruska raznic (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Pneumo- (HU) Kizéro '
tudatéban kijelentjiik, hogy a termék: Suritett levegos lyukcsiszol6 (LT) Prisii i ki kad
gaminys: Pneumatinis 3lifuoklis (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Pneimatiska slipmasina ar
piespiesanu (PL) Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt:Pneumatyczna szlifierka prosta

(BG) [leknapupame Ha cO6CTBeHa OTTOBOPHOCT, Ye NPOAYKTLT: MHeBMaTiyHa OTBepTKa MHeBMaTiYeH raeyeH Koy CbC
cTpaHuyeH oteop (RO) Declaram sub propria raspundere ca produsul: Surubelnita pneumatica Cheie cu gura inclinata
fata de axa manerului, pneumatica (TR) Kendi miinhasir sorumlulugu altinda- bu beyanatin ilgili oldugu: Hava Tornavida
Acisi Anahtari.

Model: 1R Series / Serial Number Range: WI10A —> XXXXX

(SL) Model: / Obmogije serijskih $tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seeri-
anumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Mogen: / CepuitH Homepa ot go: (RO) Model: / Domeniu
numar serie: (TR) Model:/seri No. Araligi:

To which this ion relates, is in

with provisions of Directive(s): hinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nana3a, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie vzt'ahuje,
zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic:

(ET) Mida kéaesolev deklaratsioon puudutab on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen

nyil vonatkozik, ka nyelv(ek) eléirasainak: (LT) Kuriems taikomas $is pareiskimas,

atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych
ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a Koi1To ce OTHaca HacToslLaTa
[neknapauus, e B CboTBeTCTBME C pasnopesbute Ha [lupekTusa (v): (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform
cu prevederile Directivei(lor): (TR) Yonetmelik(ler) kosullarina uygun oldugunu beyan eder:

By using the following Principle Standards: ANSI $5.1-1971, 1S028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzlllm nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
zékonnych norem: (ET) Jargmiste pohi: ise korral: (HU) A k& 6 elvi szabvanyok alkalmazésaval:
(LT) Remiantis 3iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaHe Ha cnegHute ocHoBHu CtaHgapTu: (RO) Utilizand urmatoarele
standarde de principiu: (TR) Asagidaki standartlari kullanarak:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Januar, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupéev: Jaanuar, 2010:
(HU) Datum: Januar, 2010: (LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010:
(BG) Aata: Anyapw, 2010: (RO) Data: lanuarie , 2010: (TR) Tarih: Ocak, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jovahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Opo6peH ot: (RO) Aprobat de: (TR) Onaylayan:

~ H.Seddon Kevin J. Heinrichs
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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